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1. Syfte
Citat ur Miljosamverkan V &stra Gotal ands verksamhetsplan 2000:

Verkstadsindustrier, mindre eller storre, finns det flera av i alla kommuner. Vattenvards-,
luftvards-, kemikalie- och avfallsfragor &r aktuella pa praktiskt taget samtliga verkstadsindustri-
er. Intresset for stod till tillsynen av dessa verksamheter &r stort bland lanets miljokontor.
Lansstyrelsen har ocksa tillsyn over ett antal storre verkstadsindustrier.

Uppgiften ar har att satta samman en tillsynsvagledning. En samordnad tillsynskampanj bor
sedan genomféras for dem som sa 6nskar. Med en samordnad kampanj 6kar forutsattningar-
na for erfarenhetsutbyte mellan miljokontoren, och det blir ocksa majligt att gora en utvarde-
ring av handledningen och bedéma vad som kan behdva forbattras, samt att bedéma det
framtida tillsynsbehovet pa dessa verksamheter.

Foreliggande handledning &r alltsa avsedd att anvandas vid inspektioner i den tillsynskam-
panj som Miljosamverkan Vastra Gétaland samordnar i |anet.

Men avsikten &r ocksa att handledningen ska kunna anvandas vid tillsyn av verkstadsindu-
strier vid sidan om eller efter kampanjen.

2. Beskrivning av handledningen

I nformation och fakta

Handledningen innehdller fakta om regler, beskrivning av verkstadsindustri och annan
information som inspektdrerna kan behdva vid tillsynen. Givetvis & det inte mgjligt att ta
med allt som skulle kunna kommatill nytta, darfor finns det ocksa med ett avsnitt om var
man kan fa mer information och kunskaper.

Ett avsnitt ger rad om inspektioner och tillsynsmetodik.

Checklistor

Viktigast & kanske anda checklistorna, de konkreta redskap som kan anvandas vid
tillsynen.

En uppdelning har gjorts mellan en Inventerings/férstainspektionslista och ett antal
fordjupningdistor.

* Inventerings/forstainspektionslistan (listai) bor altid anvandasi de fall det aktuella
foretaget inte tidigare, eller i varje fal inte under de senaste tre-fyra aren, varit forema
for ordentlig tillsyn.

 Dartill kan man anvandaen eller flera av fordjupningslistorna (lista F1-F4) for att
granska vissa fragor mer ingdende. Detta kan goras samtidigt som man anvander
Inventerings/forstaingpektiondlistan, eller det kan goras vid ett senareftillféle.

| de fal man bedrivit ganska mycket tillsyn tidigare pa en verksamhet, kan det vara
effektivast att endast anvanda en dller flera fordjupningdlistor.

» Kampanjlistan (listaK) & den checklistavi vill @t ala anvander under tillsynskampan-
jen t.o.m. april 2001. Den innehdller fragor som plockats ur 6vriga listor. Kampanjlistan
anger vad inspektionerna under kampanjtiden minst bor omfatta. Dértill kan en eller flera



fordjupningslistor ocksa anvandas under tillsynskampanjen.Ett syfte med kampanjlistan
& att underlétta en utvardering av kampanjen.

Néarmare information om nagra av checklistornas tankta anvandning finnsi borjan av
respektive lista

Inget hindrar naturligtvis att inspektéren gor en egen bearbetning av de listor som finns
har, exempelvis lagger ihop delar fran olika listor till en lista som kommer att omfatta det
man framst vill prioritera att granska. Eftersom handledningen med checklistor ocksa
tillhandahalls elektroniskt ska det vara praktiskt ganska enkelt.

Kampanj
Handledningen innehdller ocksa information om tillsynskampanjen, nér den ska genomfo-
ras och hur rapportering ska ske.

3. Verkstadsindustri, vad omfattas?

Med verkstadsindustri (V1) eller mekanisk industri forstas hér foretag som tillverkar eller
bearbetar produkter av metall, huvudsakligen stal, men ocksa t.ex. aluminium, utifran
fardiga ramaterial. Stalindustri, gjuterier, metallverk etc. innefattas inte.

| detta tillsynsprojekt innefattas heller inte rena plétslagerier, da dessa normalt inte medfor
namnvarda risker for storningar (méjligen dock buller) eller miljopaverkan och knappast
hanterar nagra kemikalier eller ger upphov till farligt avfall.

| en typisk verkstadsindustri bearbetas plét, sténger och andra amnen genom bockning,
svarvning, borrning m.m. och sammanfogas detaljer genom bl.a. svetsning, limning eller
nitning. Oftaforekommer aven ytbehandling. Mer specialiserade ytbehandlingsforetag
omfattas dock inte av denna tillsynshandledning.

Produktionen kan omfatta allt fran bearbetning av komponenter i ett fatal processteg till
tillverkning av fardiga produkter sdsom verktyg och motorer.

| bilagan Beskrivning av verkstadsindustri ges en nagot utférligare introduktion till
verkstadsindustrin, framst avsedd for dem som inte tidigare & nérmare bekanta med
branschen.

4. Regelbver sikt (tillstdnd/anmalan, riktvarden, egenkontroll, avfall m.m.)

Miljobalken &r tillamplig pa al VI oavsett storlek och processteknik. V1 &r att betrakta som
miljofarlig verksamhet och tillhor darmed definitionsméassigt kapitel 9. Ovriga kapitel av
betydelse &r kap. 2, 10, 14, 15 och 26 med tillhdrande férordningar.



Krav patillstand/anmalan
Se ocksa bilaga 3, klassificering av verkstadsindustri.

Forordningen om miljéfarlig verksamhet och halsoskydd (bilagan) & avgorande for
klassificeringeni A, B, C. VI finnsi huvudsak under nagon av rubrikerna Verksamheter
med sérskilda processer och Verksamheter med hantering av kemiska amnen

Verksamheter med sar skilda processer

Det &r i forsta hand, men inte uteslutande, dessa som kan vara aktuel la:
» Maskinbearbetning

» Avfettning (vattenbaserad)

Hérdning

Bléstring

Torrtrumling

Véttrumling (duminium eller stél)

samt flera andra sorters, mer avancerad, ytbehandling som inte denna handledning
omfattar men dnda maste uppmarksammas vid klassificeringen eftersom de medfor
tillstndsplikt.

« till processer raknas ocksa verkstadsindustri som sadan, da ar verkstadsytan avgorande
for klassningen.

Verksamheter med hantering av kemiska amnen

Det &r i forsta hand, men inte uteslutande, dessa som kan vara aktuella:

« |6sningsmedel sforbrukning (fangar ocksa in [6sningsmedel shaserad avfettning)
» férg- och lackforbrukning

NVs almannarad 99:1 " lasanvisningar” & vagledande for hur en verksamhet ska klassifi-
ceras. Anvand endast den senast uppdaterade version som finns pa Naturvardsverkets
hemsida.

En VI omfattas ofta av fleratillstands- eller anméa ningspliktiga verksamhe-
ter/processer/hantering av kemiska dmnen. Det kriterium som medfor hogst klassning i
prévningsniva C-A skavéljas. Om ala medfér samma prévningsniva bor det som ur
miljGsynpunkt beddms medfdra storst risk alternativt det som dominerar verksamheten
vdljas for klassningen, men processer ska vdljas fore kemiska amnen enligt NVs AR 99:1.

Exempel utifran anmalningsplikt:
Inom parentes kod for process/hantering av kemiska damnen och provningsniva enligt
bilagan i F om milj6farlig verksamhet och hé soskydd.

* 8 maskinbearbetningsplatser (-m2 C)

« blastring i dutet blasterskap (-y2 C)

« forbrukning av 3 ton organiska |6sningsmedel/ar (-03 C)
« torrtrumling av sta (-y2 C)



SNI-m2 C bor gélla som klassificering eftersom det torde vara maskinbearbetningen med
tillhérande skarvétskeanvandning som ur miljésynpunkt i forsta hand bor uppmérksam-
mas bland processerna. Dock & den miljomassigt viktigaste frégan hanteringen och
utsl8ppen av 16sningsmedel (-03 C), men processer ska véljas fére kemiska &mnen vid
klassificeringen.

Den fullstandiga klassificeringen skainnehdlla korrekt SNI*-nummer for verksamheten i
fraga. Om foretaget tillverkar metallvaror utom maskiner och apparater & det SNI huvud-
grupp 27 som gdller, och klassificeringen blir sdledes 27-m2 C. Eller hellre med undergrupp
till 27 ocksa angiven. Huvudgrupperna finns angivnai NVs AR 99:1. Foretaget avt bor
veta hur man klassas enligt SNI inklusive undergrupp.

Det & tillsynsmyndigheten som ansvarar for klassificeringen. Detta géller ocksa tillstands-
pliktiga verksamheter dar kommunen har tillsynsansvar. Samrad med L ansstyrelsen bor
skei dessafragor.

Det &r viktigt att foretag som bedriver verksamhet och inte tidigare & anméalda och
omfattas av anméalningsplikt anméler sin verksamhet innan utgangen av & 2000 for att
dlippa den miljosanktionsavgift pa 25 000 kronor som tillsynsmyndigheten & skyldig att ta
ut enligt 30 kap. Miljobalken.

Svérigheter ?

Antagligen kan det ibland uppsta problem att bedéma vad som & korrekt klassning, eller
att man kommer fram till att klassning av en verksamhet enligt reglerna kan forefala
orimlig med tanke pa verksamhetens miljopaverkan och risker.

Det & som namnts tillsynsmyndigheten som ska besluta om klassningen, men det &
onskvart att alla svarigheter i klassningen dokumenteras. Fragor och synpunkter pa
klassningen kan tas upp med projektgruppen, gérna via konferenssystemet (se vidare
avsnitt 8 om detta). Nar nagon tycker sig ha kommit pa en bralésning pa hur klassningen
skagorasi ett visst fall bor det ocksa foras vidare t.ex. via konferenssystemet.
Projektgruppen kan efter att kampanjen utvarderats se till att svarbedomda fall och gjorda
tolkningar av klassningen sammanstélls och meddelas dem som haller pa att revidera
miljobalken.

Kemikalier
VI med skérande bearbetning och enklare ytbehandlingsprocesser hanterar i huvudsak
skarvétskor, oljor och rengdrings/avfettningskemikalier.

Sefraga3i fordjupningsiista 2 dér ett antal &mnen och produkter som kan forekommai
verkstadsindustri redovisas, med i férekommande fall hanvisning till sérskilda bestammel-
Ser.

! Meddelande i samordningsfrégor 1992:6, SNI 92, Standard for svensk
naringsgrensindelning



Utdappsriktvarden

Vatten

Halten oljai avloppsvatten far enligt VAVS* gransvarden (VAV M20 okt. 1983) g
Overstiga 50 mg/l. Kommunen kan dock ha beslutat om andra, strangare, riktvarden for
vad man accepterar att taemot i spillvattennatet. For utsldpp till dagvatten brukar 5 mg/l 3
tilldmpas som riktvérde.

Mindre VI med i huvudsak skérande bearbetning och enklare ytbehandlingsmetoder ska
normalt inte ha nagra utsl&pp av processavloppsvatten till ledningsnatet. Vanligt forekom-
mande & dock att det finns golvbrunnar i lokalerna och risken for att oljeféroreningar fran
skérvétskor, hydrauloljor och maskinoljor ledstill ledningsnétet vid spill och haverier &
uppenbar. S&dana golvbrunnar bor darfor som grundregel forseglas. Oljeavskiljare efter
sadana golvbrunnar &r inte tillrackligt skydd, bl.a. for att emulgerad oljai skarvétska
avskiljs ddligt.

L uft

Stoftalstrande behandlingsmetoder kan varat.ex. bl&string, svetsning, skarning, slipning,
pulvermalning och sprutmalning. Det finns pa marknaden tekniker for stoftavskiljning som
bor tillampas pa verksamheter dar det & motiverat ur miljosynpunkt.

Ett vanligt riktvarde for stoft, t.ex. i tillstandsbeslut, & 10 mg/ Nm3. Nyare torrfilter klarar
normalt 5 mg/Nm? i utgdende luft vilket bor vara vagledande for krav pa nya anlaggningar.

For oljedimmainklusive oljerok finns gransvarde for arbetsmiljon pa 1 mg/m® (AFS
1996:2, Hygieniska gransvarden).

Buller

Naturvardsverkets rad och riktlinjer 1978:5 " Riktvarden for externt industribuller” har
status som allménna réd och bor tillampas. Nya bulleralstrande installationer i befintliga
verksamheter bor uppfylla de riktvarden som anges for nyetablering av industri.

Egenkontrall

Egenkontroll ska utforas av alla verksamhetsutbvare (MB 26 kap 19 §).

Allasom bedriver yrkesmassig verksamhet som omfattas av tillstands- eller anmalnings-
plikt skall dessutom folja bestdmmelsernai Forordning om verksamhetsutdvarens
egenkontroll (1998:901). Det innebér bl.a. krav pa att egenkontrollen ska vara dokumente-
rad och att forteckning 6ver kemiska produkter skafinnas. Tillsynsmyndigheten kan i
enskildafall begéra (forelagga om) att ett forslag till egenkontrollprogram ldmnas in, vilket
a lampligt om verksamhetsutdvarens egenkontroll beddms vara bristféllig. Myndigheten
har déaremot ingen skyldighet, och bor heller inte, godkanna eller faststélla egenkontrollpro-
grammet.

2 VAV = Vatten- och avloppsverksforeningen. VAV gréndista tillampas oftast av
kommunerna fér vad som accepteras att tas emot i avloppsnétet.

3 Enligt forslag till EU-norm for oljeavskiljare, prEn 858-1 ska avskiljare klass 1 klara <5 mg/|

och klass 2 <100 mg/l. Tillverkare av avskiljare har redan borjat anpassa sina produkter till
fordaget. Klass 1 kréver koa escensavskiljare. prEn 858-2 ar normforslag for anvandn.omraden.
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Allmannarad och handbok om egenkontroll haller pa att tas fram av Naturvardsverket
(remiss varen 2000).

Avfall

Avfdl definierasi miljobalkens 15 kap. 1 8.

Avfallskatalogen (European Waste Catalogue, EWC) finns som bilaga 2 i renhdIningsfo-
rordningen och &r tillamplig pa alatyper av avfall.

36 § renhdlIningsférordningen foreskriver att alla som utdvar verksamhet dér avfall uppstar
ar skyldig att for tillsynsmyndigheten kunna redovisa avfallsslag, sammansattning, mangd
och transport. Detta géller annat avfall an hushdllsavfal som gar till férbranning eller
deponering.

Tillstands- eller anmé@ningsplikt galler for transport av avfall. Undantag géller for transport
av avfal som uppkommit i egen verksamhet och mangden understiger 10 ton eller 50 m3
per ar. (Naturvardsverkets foreskrifter om tillstand eller anmalningsplikt for yrkesméssig
transport av avfall, NFS 1999:8)

Farligt avfall

Forordningen om farligt avfall, bilaga 2, innehdller avfalstyper som anses farliga tagna ur
katalogen plus vissa svenskatillégg.

Det & endast de sexsiffriga kategorierna som utgor farligt avfall.

Tvasiffriga koder utgor grupp av branscher eller enskild bransch. Fyrsiffriga koder utgor
bransch eller process. En avfallskategori skall aldrig |&sas isolerat med sin sexsiffriga kod
utan tillsammans med de rubriker som anger bransch eller process.

Farligt avfall inom VI finnsi huvudsak under koderna 11, 12, 13, 16, 20 och 99.

Den som utdvar verksamhet dar farligt avfall uppstér & enligt 8 & forordningen om farligt
avfall skyldig att fora anteckningar om avfallet och enligt 11 § skyldig att kontrollera att
den som transporterar avfallet har tillstand.

Egen transport av farligt avfall av vissa begransade avfallsslag och méangder kan enl. 17, 18
88 fa ske efter anmalan till Lansstyrelsen.

Klassning av avfall

Borja med utgangspunkt fran katalogen att bestamma om avfallet & branschspecifikt. Om
sa &r falet, titta pa katalogens grupper 1-12 och 18, leta fram rétt bransch och rétt process.
Om avfdlet inte & branschspecifikt tittai grupperna 13-17 och 19-99. Nér avfallet &
identifierat, kontrollera om den sexsiffriga koden aterfinnsi bilaga 2 till férordning om
farligt avfal. Om sa & falet & avfallet normalt farligt avfall.

Om en innehavare har ett avfall som finnsi katalogen men intei bilaga 2 till férordningen
om farligt avfal anses detta avfdl altsainte som farligt.

Om avfallet trots detta har nagon av de farliga egenskaper som angesi bilaga 3 till férord-
ningen om farligt avfall bor innehavaren klassa avfalet enligt koden i katalogen men ange
att avfallet skall hanteras som farligt avfall.

Foljdlagstiftning av betydelse for VI

*  Forordning om verksamhetsutdvares egenkontroll (1998:901)

e Kungorelse med foreskrifter om miljérapport fran tillstandspliktiga miljéfarliga
verksamheter (SNFS 1993:1)



. NV:s foreskrifter om tillstand eller anméaningsplikt for yrkesméssig transport av avfall
(NFS 1999:8)

. Forordning om spillolja (1993:1268)

»  Kungorelse om kontroll av vatten vid ackrediterade laboratorier m.m. (SNFS 1990:11)

. Kungorelse med foreskrifter om kyl- och varmepumpanl éggningar innehallande CFC,
HCFC och HFC, "kéldmediekungdrel sen” (SNFS 1992:16)

. NV:s foreskrifter och allménnarad om skydd mot mark- och vattenférorening vid
lagring av brandfarliga vétskor (NFS 2000:4, AR 2000:1)

. IPPC (Integrated Pollution Prevention and Control) &r ett raédsdirektiv (96/61/EG) som bland annat
reglerar forprévningsplikten for vissa miljofarliga verksamheter.

. Rédets direktiv 1999/13/EG av den 11 mars 1999 om begransning av utslapp av flyktiga organiska
foreningar fororsakade av anvéndning av organiska ldsningsmedel i vissa verksamheter och anléggning-
ar

6. Inspektioner/tillsynsmetodik

Foranmélan

Forstagangsinspektioner bor vara foranmalda, sa att man kan vara saker pa att fatréffa Vv,
platschef, miljoansvarig eller personer med motsvarande befogenheter och kunskaper.
Detsamma bor galla om foretaget inte besokts pafleraar.

Vid systeminspektioner & det ocksa nddvandigt att foranméala och bokatid, se vidare
inledningen till fordjupningdista 1.

Uppfoljande inspektioner kan déaremot ofta vara lampliga att gora oanmalda, sarskilt om
det handlar om att granska hanteringsfragor dér en 6gonblicksbild av vardagen pa foretaget
kan varaviktig for en riktig beddmning av hur olika rutiner tillémpas. Av praktiska ské
méste dock ofta dven uppfdljande inspektioner goras foranmélda for att man enkelt ska
kunna fatilltrade till olika utrymmen och tréffa rétt personer. | sddanafall kan man ibland
vdja att foranmaamed kort varsel.

Genomforande

Det & av manga skal en fordel att kunna vara tva inspektorer som inspekterar tillsammans,
inte bara vid systeminspektioner. (Fyra 6gon ser mer an tva, en kan anteckna medan den
andre frégar, man har nagon att diskutera med i bedomningsfragor, allmant stod och
jamnbordigare forhallande till den inspekterade som ofta foretréds av fler personer.)

Har man som inspektor begransad erfarenhet sedan tidigare av verkstadsindustri & det
sarskilt angelaget att forsdka genomférai alafall de forsta inspektionerna tillsammans med
en mer erfaren kollega.

En rekommendation &r att borjatillsynshestket med en snabb rundvandring pa verksam-
heten for att fa en Gverblick. Be foretagets representant att visa runt, och bérja utomhus sa
att man kan se var det finns avfalldager, cisterner m.m. som sedan kan granskas ndrmare
nér checklistorna plockas fram.

Man kan antecknai checklistornas anteckningsfalt eller pa separat blad, efter vad som
passar ens eget arbetssét.



Nér inspektionen avslutas bor uppenbara brister pdpekas muntligt. Men var forsiktig med
att ge for precisa omdomen och rad redan nu, och ange inte atgardstider for annat én
sadant som i princip maste atgardas omedelbart. Forklara att ni kan behtva smélta
intrycken och i lugn och ro dvervéga vilka bedémningar som ska goras, och kanske
samrada med kollegor.

Det &r inte ett uttryck for bristande professionalitet att inte ge besked om allt direkt, utan
tvart om att varna om vagrundade bedémningar och likabehandling av olika foretag.
Informera om att ett skriftligt inspektionsmeddel ande kommer.

I nspektionsmeddel ande

Nér inspektionsmeddelandet skrivs bér man vara restriktiv med att ange étgéardstider om
man inte vet att man kommer att klara av att kontrollera géarderna vid denna tidpunkt. Nar
atgardstider inte anges bor det anda oftast skrivas sa att det uppfattas som “sa snart som
majligt”. Ibland & det naturligtvis rimligt med |anga atgardstider, och da far det anges pa
lampligt sétt.

For alvarliga brister som maste atgardas snabbt kan man behova sitta datum och sedan
direkt &a ut och folja upp.

Vid alvarliga brister kan det naturligtvis ocksa behdva dvervagas att utfarda forel ggande
direkt.

Samverkan mellan kommuner

For att kunna inspektera tillsammans, och for att fadel av mer erfarnainspektorers
kunskaper, kan flera kommuner behdva samverka. Samverkan kan ske informellt genom
att man kommer Gverens om att deltai varandras inspektioner, eller genom avtal mellan
kommuner. Delegering av tillsynsuppgifter & ocksa majligt*. Eftersom varje kommun bor
forsoka bygga upp egen kompetens nér det géller inspektion av verkstadsindustrier, det ar
en sa vanlig bransch, bér man dock inte avsta fran att deltai tillsynen med egen persondl.

| tillsynskampanjen bor det kunna vara effektivt och inspirerande om nagra grannkommu-
ner tillsammans planerar och genomfor inspektionerna.

7. Tillsynskampanj. Att gora-lista, tidplan och rapportering

Den gemensamma till synskampanjen bedrivs oktober 2000 t.o.m. april 2001.
(Avsikten &r att senare under 2001 kunna genomfora ett steg 2 med tillsyn pa ytbehandla-
re)

Under kampanjen & det onskvart att sA manga miljokontor som majligt deltar.

Under kampanjtiden finns projektgruppen och Lansstyrel sens verkstadsgrupp till hands for
att svara pa fragor (Se vidare under avsnitt 8). Ju fler som deltar i tillsynen, desto snabbare
kan svéarigheter och problem upptéckas och |6sningar pa dessa tas fram. Det kan gélla
saval bedomningsfragor i tillsynen som praktiska frégor om tillsynens genomforande. Ju
fler som deltar desto mer information far vi ocksa ut av den utvardering som sedan gors.

4 Miljosamverkan kommer i annat sammanhang att informera mer om samverkansformerna
och juridiken kring dessa, med syftet att underlé&tta till synssamverkan mellan grannkommuner
inte bara ndr det gdller verkstadsindustrier.
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Att-gora-lista for miljokontoren

4.

6.

oktober 2000

Skicka informationsbrev om kampanjen till alaverkstadsindustrier i kommunen (mall
till brev = bilaga 2, bearbeta denna sa det stammer med vad som gédller i den egna
kommunen, bl.a. avseende tillsynsavgifter). Till brevet ska den blankett for anméan av
miljofarlig verksamhet som kommunen anvander bifogas®. Vid behov, taforst fram
forteckning pa dessa industrier. Anvand foretagsregister som kommunen brukar ha,
samt gula sidorna, lokala foretagskataloger m.m. Sndlaintei urvalet. Ingen skada &
skedd om man rékar skicka nagra brev till féretag som senare visar sig horatill annan
kategori eller & nerlagda

L&sin dennatillsynshandledning, och gérna annan litteratur som omnamns i handled-
ningen.

V| ut de industrier som ska besotkas forst. (Om man vill samverka med grannkom-
mun, se under tillsynsmetodik ovan, gors urvalet i samrad med den kommunen). Det
& braom man véjer att fore arsskiftet besdka om méjligt alla som inte tidigare bestkts
eller annars & ddligt kdnda, sa det finns majlighet att upptacka de foretag som kan vara
anmalningspliktiga. Om de far kdnnedom om att de & anmé ningspliktiga fére arsskif-
tet kan forhoppningsvis ett antal fall av miljésanktionsavgifter undvikas. Utedut inte
mindre fOretag, manga av dessa kan ocksd visa sig vara anmalningspliktiga.

oktober - december, inspektioner i forsta hand pa daligt kénda foretag

Bestam successivt tid med vart och ett av de foretag som ska besokas. | detta skede bor
allabesok vara forhandsanmalda. Poéngtera att det & onskvart att VD och/eller annan
med motsvarande befogenheter och kunskaper om verksamheten finns pa plats.

Inspektera. Anvand Kampanjlistan, och om man har mjlighet gérna &ven nagon av
fordjupningslistorna. Ha ocksa med Handledning for kemikalietillsyn, samt Handbok i
kemikaliehantering och gérna aven en situationsplan 6ver foretaget som man kan
anteckna pa (ofta finns bra kartmaterial pa kommunens byggnadskontor).

december - april, fortsatta inspektioner pa fler foretag

V] ut nyaindustrier for besok och fortsétt med att bestamma tider med dessa och
inspektera.

Aterbestk, uppfoljande inspektioner, under kampanjtiden gors barai den méan det efter
forstainspektionen stéllts krav pa snabba atgarder.

> Saknas egen blankett kan den som Miljobalksutbildningen tagit fram anvandas. Den finns pa

Miljosamverkans hemsida www.vgregion.se/miljo klicka pa Miljosamverkan - Oversikt - 8
Anmélningsdrenden MB - blanketten.
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maj 2001, rapportering

8. Redovisaunder maj 2001 kommunens deltagande i kampanjen till projektgruppen pa
det formulér som tillhandahdlls. Fragor kommer i huvudsak att stallas om antal
verkstadsindustrier i kommunen, antal besokta industrier under kampanjen, tidsdtgang,
samt utfall av de kontrollpunkter som ingdr i kampanjlistan. Anméalningsérenden och
eventuella miljosanktionsavgifter kommer vi ocksa att fréga om.

8. Var fainformation och mer kunskaper ?

Miljosamver kans Projektgrupp Verkstadsindustri
| oktober 2000 deltar féljande i projektgruppen:

Per-Olof Samuelsson Trollhattan tel 0520-49 74 86
Britt Tjernstrom Alingsas tel 0322-753 31

Lena Thulin Plate Lansstyrelsen tel 0521-60 54 90
Jorgen Hammarstrom Lidkdping tel 0510-77 02 66
Lars Ericson Goteborg tel 031-61 28 80

Stefan Morner Géteborg tel 031-6126 45

Annika Hakansson Mark tel 0320-175 58

Kennet Jonsson Borés tel 033-35 30 15

Lasse Lind Projektledare tel 0532-714 47

Projektgruppen, liksom Lansstyrel sens verkstadsgrupp, kommer under kampanjtiden att
finnas till hands for att forsoka besvara fragor som kan uppkomma under tillsynen.

K onfer enssystem och hemsida

Det gar naturligtvis att kontakta ndgon av ovannéamnda direkt, men for att underl&tta
fragestallandet, och aven for att synpunkter och erfarenheter som framkommer fran dem
som deltar i kamanjen ska kunnaféras vidaretill alla, kommer ett el ektroniskt konferens-
system att inréttas. Det kommer att ligga under Lansstyrelsen (www.o.Ist.se) men kommer
givetvis att 1ankas aven fran Miljosamverkans hemsida www.vgregion.se/miljo klicka pa
Miljosamverkan, Oversikt, 1 Verkstadsindustrier.

Pa Miljésamverkans hemsida finns &ven denna handledning, och eventuella revideringar
och kompletteringar av t.ex. checklistor och andra nyheter kommer ocksa att laggas in dar.

Litteratur

Branschfaktablad

Verkstadsindustri : lackering av metall : punkterna 38.01. 38.05.03 B, 38.05.06 C och
38.05.07 i miljoskyddsforordningen (1989:364). 27 s. Naturvardsverket , 1997 Best nr
9809

Broschyrer
Kortfakta om milj6 och diverse oljeavfall fran verkstadsindustrin 2 s. Naturvardsverket
1997 Best nr 9833
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Lonsamt miljoarbete i verkstadsindustrin (Verkstadsindustrin och miljén) 12 s, Natur-
vardsverket 1997 Best nr 9829

Miljofragor i verkstadsindustrin (Verkstadsindustrin och miljon) 16 s Naturvardsverket
1997 Best nr 9828

Kortfakta om milj6 och skarvétskor 4 sid, Naturvardsverket 1997 Best nr 9834

Kortfakta om milj6 och vattenbaserad avfettning 4 sid, Naturvardsverket 1997 Best nr
9832

Allmannarad
Anlaggningskontroll : verkstads- och ytbehandlingsindustri Naturvardsverkets Allméanna
rad 89:7 52 s.

Oorganisk ytbehandling Naturvardsverkets Allmanna Rad 97:5. 128 s. Best nr 0100
Har ersatt Vattenvard inom verkstads- och ytbehandlingsindustri Allmannarad 85:1

Varmforzinkning Naturvardsverkets Allméanna Rad 97:4. 56 s. 1997 Best nr 0099
Avfettning av metall Naturvardsverkets Allmannarad 93:9

Verkstadsindustrins avfall fran metallbearbetning, vattenbaserad avfettning och
hantering av verkstadsoljor koncept till allmannarad fran 1997. Kommer att bearbetas
och ges ut av Naturvardsverket. 2001?

Remissversioner av alméannarad om dels tillsyn enligt miljobalken, dels egenkontroll
finns sedan varen 2000 pa Naturvardsverkets hemsida www.environ.se under Lagar &
réttesndren. Till bada dessa allmannarad finns &ven handbocker, &ven dei remissversion
och tillgangliga pa NV's hemsida.

Rapporter mm
Verkstadsindustrins kemikalier
Overblick 6ver vilka kemikalier som anvands. Naturvérdsverket 1997, 50 s. Best nr 4781

Miljovanligare metallbear betning. Kommer att ges ut av Nordiska Ministerradet, framtagen av IVL. Oklart
nér och hur den ska publiceras??

Organisationer och konsulter
Exempel pavar verkstadsforetag kan vanda sig for hjalp i miljéfrégor m.m.

MVR, Mekaniska verkstaders riksforbund, www.mvr.se tel 08-545 161 50, fax 08-545
161 69 info@mvr.se. Branschorganisation for mindre och medel stora verkstadsf éretag

IVF, Institutet for verkstadsteknisk forskning www.ivf.se tel 031-706 60 00

fax 031-27 61 30 info@ivf.se  Utvecklings- och forskningsprojekt inom teknik och miljo
for verkstadsindustrin, konsultverksamhet. Nyhetsbrevet Miljo i Produktion kan |&sas pa
hemsidan.
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IVL Svenska Miljoinstitutet AB www.ivl.se tel 031-725 62 00 fax 031-725 62 90
infomanager@ivl.se. Miljoforskning, konsultverksamhet.

KM, Kjesser & Mannerstrale AB www.km.se tel 08-555 230 00 fax 08-555 230 10
info@km.se. Konsultféretag inom bl.a. industriteknik, miljo- och energiteknik.

VBB VIAK www.sweco.sefviak/viak.htm Goteborg: tel 031-62 75 00 fax 031-62 77 22,
Uddevalla: tel 0522-818 00 fax 0522-352 74, V anersborg tel 0521-655 00 fax 0521-655 10
info@sweco.se. Konsultforetag inom bl.a. industriell mioljoteknik.



Inventeringdlista 1 — Verkstadsindustrin
Lamplig att anvanda om foretaget inte tidigare & besokt eller att dokumentation fran tidigare besok &r dalig. Det kan finnas anledning att
anvanda endast delar av listan eller gora en helt egen utifran fragesrdiningar hamtade fran samtligalistor. Det viktigaste &r att i ett tidigt skede
klara ut grundldggande fragor om verksamhetens art och omfattning.
For mer detaljerad kartlaggning anvands lampligtvis hela eller delar av tilléggdistorna

En inventering eller forstagangsbesok bor altid innefatta rundvandring i och utanfor lokalerna.
i-1,i-2 0.s.v = Inventeringsista med hanvisning till aktuell fraga.

FRAGA REGLER och KOMMENTAR ANTECKNINGAR
Allmanna administrativa | Foreldgganden, foérbud och inspektionsrapporter Foretagsnamn:

uppagifter

med krav pa atgarder och liknande bor alltid delges
den som &r juridiskt ansvarig for verksamheten.

Firmatecknare alternativt bolagsstyrelsen &r i regel
den man skriftligt kommunicerar med.

Kontaktperson i miljofragor ar inte alltid juridiskt
ansvarig.

Fast. agare:
Fast. beteckning:
BesoOksadress:
Postadress:
Telefon:

Fax:

E —post:

Verksamhetsansvarig:

Kontaktperson:

Org. nr:




Pagaende verksamhet och
processer

i-2

Bilagan till Forordningen om miljofarlig verksam-
het och had soskydd anger tillstands- eller anmal-
ningspliktig verksamhet

NV:salméannarad " l&sanvisningar” 1999:1 definie-
rar processer och verksamheter.

Fragan om klassificering kan inte alltid klaras ut pa
plats utan kraver i regel eftergranskning av bade
foretaget och tillsynsmyndigheten.

Se ocksdi-4 och i-5 som ocksa tar upp faktorer
som kan paverka klassningen.

Klassificering angesmed SNI-kod + tillaggskod +
A,BdlerC

Det finns anledning att delge foretaget informa-
tionsmaterial som stéd for klassificering och Miljo-
balkens bestéammel ser for ovrigt

Kort beskrivning av vad foretaget gor:

SNI-kod::

Blastring: Ja
Hardning: Ja
Vattenbaserad avfettning: Ja

Annan avfettning:

Torrtrumling: Ja
Vattrumling (aluminium eller stal): Ja
Vattrumling av annan metall: Ja

KLASSIFICERING:

Nej
Nej
Nej

Nej
Nej
Nej




Tidigare verksamheter
och processer paeller i
nar heten av fastigheten

Kapitel 10, Miljobalken &r tillamplig pa fororenade
omraden. Observera att &ven fororenade byggnader
omfattas av dessa bestdmmel ser.

Det finns anledning att ta upp denna fragai inven-
teringen.

i-3
Speciellt viktigt & att notera om t.ex. ytbehandling,
impregnering eller hantering av klorerade [6snings-
mede! tidigare bedrivits pa platsen.
En situationsplan 6ver den verksamhet som besoks
ar ett braunderlag for tillsynen. Ofta finns bra kart
material att finna pa byggnadskontoret.
Ravar or Kan oha betydelse fér klassificering géllande Stal- Ja Nej ton/ar
tillstands- eller anma ningsplikten. N _ i
Sei-2. Aluminium: Ja Nej ton/ar
i-4 Massing: Ja Nej ton/ar
Tillverkning av mer &n 1 ton plastprodukter/ar om- | koppar: Ja Nej ton/ar
fattas av anmalningsplikt. Tillverkning som inneb&r .
ytterligare polymerisation av basplastpolymerer & | Annanmetall: ton/ar
anmalningspliktigt upp till 10 ton/ar, darover krévs | o, crer |:| Ia |:| Ne ton/Ar

tillstand.

Annat:




Kemikalieanvandning

i-5

Forbrukning av mer an

* 500 kg organiska |6sningsmedel per ar, kod -03

» 20ton farg eller lack eller 10 ton pulver per ar,
kod -pl

innebédr krav paanméalan enligt bilagan

Foretaget behdver om granserna & svarbedomda

klara ut detta genom kontakter med |leveranttrer

och tillverkare.

Allakemikalier som anvandsi produktionen bor
kartlaggas.

Se &ven fordjupningdista 2

Avfall

Miljobalkens kap 15 och Renhallningsférordning-
en.

Kommunens renhdlningsordning och avfallsplan

Aktuella avfalsslag, avfallsmangder och transpor-
tor (er).

Se &ven fordjupningdlista 3 och tillsynshandledning
"avfdl”.




Farligt avfall

i-7

Forordning om farligt avfall, SFS 1996:971

Dokumentation over avfallsdag, forvaring, och
transportorer.

Se &ven fordjupningdista 3 och tillsynshandled-
ningens kapitel om farligt avfall.

Godkéanda transportorer i 1anet finns redovisade pa
lista som ges ut av Lansstyrelsen. Uppdaterad lista
finns pa L ansstyrel sens hemsida www.o.lst.se

Avsindaren kan ocksa behdva ha sakerhetsradgiva
re, se bilaga 3 i Handledning for kemikalietillsyn.

Cisterner

i-8

Se handledning for kemikalietillsyn.

Cisterner i och ovan mark kan férslagsvis markeras
pa en situationsplan.

Eldningsolja Spillolja

Andra produkter i cistern:




Utdapp till luft, mark och
eller vatten

-9

Milj6balkens kap 9 och kap 2 om teknik, pro-
duktval, skyddsdtgarder och forsiktighetsméatt

Lackage av olja och oljehaltigt vatten fran spanhan-
tering bor sarskilt uppmérksammas.

Notera dversiktligt dvriga utd 8ppspunkter till vat-
ten och luft.

Golvbrunnar bor inte finnas i verkstadslokaler m.m.
se F4-6.

Buller

i-10

SNV:s rad ochriktlinjer 19785, ar fortfarande
végledande for buller fran industriell verksamhet.

Allméan- och /eller processventilation dominerar i
regel bullersituationen. Kompressorer, smidesarbe-
te och liknande utomhus samt contai nerhantering
och transporter till och fran anléggningen bor ocksa
uppmérksammeas.

Energi

i-11

Miljobalken kap 2 85.

Anvandandet av fornyelsebar energi bor efterstré-
vas och kan vara sérskilt intressant om en gammal
energianlaggning & pa gang att tas ur bruk.

Se ocksa F1-8

Energislag:

Energislag:

Forbrukning:

Forbrukning:

Transporter

i-12

Transporter som verksamheten ger upphov till.
Risk for storningar av nérboende?
Se ocksa F1-9




Fordjupningdista 1 Systeminspektion

Nedanstdende text om systemtillsyn och frageformul&ret pa de foljande sidorna & hamtade fran Miljosam-
verkans Handledning for kemikalietillsyn.

De andringar som gjorts har &r att fragor som alltid bor tas med, &en om man gor en mycket forenklad
systemtillsyn, markerats med fet vansterkant. Dessutom har ett par upplysningar som sérskilt ror verkstads-
industri lagts till under Regler och Kommentar.

Systemtillsyn

Systemtillsyn & en metod att granska foretagets ledningssystem, kompetens och férutsattningar i 6vrigt att
bedriva sin verksamhet enligt de krav som miljolagstiftningen stéller. Den & en kontroll av att foretaget
géalvt klarar att kontrollera och styra sin verksamhet.

Motiv for att bedriva systemtillsyn:

* medvetandeg0ra foretaget om dess ansvar och stimuleratill forbéttringar

« brister i detaljer beror ofta pa systembrister i foretaget

Systemtillsyn bedrivs i sammantradesform. Pa smaforetag genom att man dar sig ner i fikarummet en
stund, pa storre foretag genom ett forbokat sammantrade pa foretaget med platschef, miljoansvariga och
andra ber6rda som foretaget vill hamed. Det & nédvandigt att VD & med, om det inte finns delegation av
befogenheter till t.ex. platschef, miljéchef. eller motsvarande.

Det & en fordel om myndigheten kan foretrédas av minst tva personer. Den ene fungerar som inspek-
tiondedare, den andre svarar for anteckningar och paminner om saker man ska aterkommatill etc. Det &
bra att varatva dven av psykologiska skal néar man méter flera personer samtidigt fran foretaget.

| nspektiond edaren anvander sig av en fragelista, som garna kan hatillstéllts foretaget i forvag. Fragorna bor
stéllas "Oppet"”, for att undvika enklaja-ng svar och i stéllet stimuleratill en redogorelse.



FRAGEFORMULAR FOR SYSTEMTILLSYN

Svaren pa alla fragor noteras, liksom vilka ev. uppmaningar som gjorts. Var forsiktig med att ge fér precisa
omdomen och rad redan vid detta tillfalle! Foljs alltid av ett skriftligt inspektionsmeddel ande déar mer
precisa uppmaningar och rad ges.
Bedom fran fall till fall vilka fragor som ska stéllas. Fragorna &ar sa langt mojligt Oppet formulerade, for att
undvika enkla ja-nej svar ochi stéllet stimulera till en redogorelse. Efter genomgangen bor nagra punkter
foljas upp utei verksamheten (detaljtillsyn)

FRAGA REGLER mMm KOMMENTAR ANTECKNINGAR
F1- 1. Foretagets miljoorgani- |- Enligt F om egenkontroll Det &r ofta 6nskvart med en miljéansvarig

sation och kunskaper (1998:901) géller for med stark stéllning néra platschef eller dyl.

om verksamhetens mi- | tillstands- eller anmanings- Foretaget avgor dock gdv sin organisa

ljopaverkan? Vem an-
svarar for miljé- och
kemikaliefragor? An-
nan eller samma person
som ansvarar for arbets-
miljo, sdkerhet och
brandskydd?

pliktig verksamhet krav pa
faststélld och dokumenterad
fordelning av det organisato-
riska ansvaret for fragor enligt
miljobalken, foreskrifter, do-
mar och beslut.

- Kunskapskravet enligt MB
2kap.2 8.

tionsform som inte ska foreskrivas av myn-
digheterna. Men vid oklara ansvarsférhal-
landen bér en uppmaning om éversyn av
organisationen goras.




FRAGA

REGLER m m

KOMMENTAR

ANTECKNINGAR

F1- 2. Kéanner mantill lagstift-
ning och myndigheter?
(hér avses endast myck-
et elementar kunskap,
vissaregler tasupp i
foljande fragor)

Tillsyn kan riktas mot foreta-
get enligt

- MB (Lst eller MHN)

- AML (Y1)

- LBE (RN, SAl, polis)

- RaddL, brandsyn (RN)
-“Sevesolagen”, SFS
1999:381(Lansstyrelsen eller
MHN)

- F. om sakerhetsradgivare for
farligt gods (Raddningsver-
ket) , se bilaga 3 i Handled-
ning for kemikalietillsyn

Rekommenderat.ex. kop av Industrifor-
bundets Milj6skyddshandbok (Industrilit-
teratur 1999) och att man tar del av bro-
schyren Miljobalken - hur berér den dig
som foretagare (Miljobalksutbildningen
och Industriforbundet, april 2000). Bro-
schyren kan gérna delas ut vid besoket.

F1- 3. Miljopolicy. Har foreta-
get en egen miljopolicy,

och hur revideras den.

Inga formella krav pa att detta
skafinnas.

Om ett milj6ledninssystem finns (se nésta
punkt) ingdr miljopolicyn i detta.




FRAGA

REGLER m m

KOMMENTAR

ANTECKNINGAR

F1- 4.

Hur sker kvalitetssak-
ringen av foretagets
miljoskyddsarbete?
Finns miljéledningssys-
tem enligt 1SO 14000-
serien eller EMAS, dller
annat system? Planerar
man for nagot?

Inga formella krav finns.

Men 1SO 14000 och EMAS
regleras av internationell
standard respektive EG-be-
stammel ser.

Forenklade system finns &v-
en, exempelvis miljodiplome-
ring hos vissa kommuner
samt sadana som bransch-
organisationer tagit fram.

For verkstadsindustri finns ett
sadant kvalitets- och miljcled-
ningssystem, som ocksa omfat-
tar internkontroll av arbetsmiljon,
framtaget av Mekaniska Verk-

staders Riksférbund.

Namn att det finns vissa rutiner man kan
bed utainféra pa egen hand, om man inte
& “mogen” for ett miljoledningssystem:

- analyser utfors pa ackrediterat |aborato-
rium,

- prover tas av utbildad/ackrediterad prov-
tagare

- utomstaende konsult anlitas for forsta-
gangsbesiktning vid nyinstallationer och
ombyggnader av utrustning av betydelse
for miljoskyddet (inte samma konsult som
projekterat installationerna).
Rekommendera kontakt med konsult eller
branschorganisation for inforande av
milj6ledningssystem.

F1-5.

Egenkontroll. Vilkaru-
tiner finns for

kontroller somrér hal-
sa, miljo och sdkerhet?

- Allamilj6farliga verksamhe-
ter & enligt MB 26 kap. 19 §
skyldiga att utéva egenkon-
troll.

- Enligt F om egenkontroll
(1998:901) géller for
tillstands- eller anmalnings-
pliktig verksamhet dessutom
krav pa att egenkontrollen ska
vara systematisk och doku-
menterad.

- Dokumenterad internkon-
troll av arbetsmiljon krévs enl.
AFS 1996:6, tillsyn Y1

Att tillfredsstéllande egenkontroll bedrivs
ar mycket viktigt och centralt i miljobalken.
Huvudsyftet med systeminspektion &r just
att kontrollera och stimuleratill effektiv
egenkontroll. | stort sett allafragor i detta
formulér knyter pa olika sétt an till detta.
Vid otillracklig egenkontroll kan myndig-
heten (Lansstyrelsen eller MHN) begéra att
ett fordag till egenkontrollprogram l&mnas
in.

Internkontroll av arbetsmiljon granskas
inte men om misstanke om brister anda
uppkommer bor Y1 informeras.

Inget hindrar att verksamheten integrerar
internkontrollen och egenkontrollen i en
handling.




FRAGA

REGLER m m

KOMMENTAR

ANTECKNINGAR

F1- 6.

For vilka viktiga anlégg-
ningsdelar eller moment
finns driftsinstruktio-
ner?

Kan anses som en del av det
som bor ingai egenkontrol-
len.

Foljs upp som detajtillsyn, kan avset.ex.
pafylining av cisterner, avsandning av far-
ligt avfal, underhdll av reningsutrustning.

F1- 7. Hur arbetar foretaget for | MB 2kap 5 8 HushdlInings- och kretsl oppsprinciperna ar
hushallning och en central del i balken. Négra av de fdljan-
kretsloppsanpassning? de fragorna & konkretiseringar till detta.

Obs att tillsynsmyndigheten kan agera inte
baravid direkt miljopaverkande dvertradel-
ser, utan aven nér t.ex. resurshushallnings-
och kretsloppsprincipen inte iakttas.

F1- 8. Vd avenergisagoch |MB2kap58 Sakert i de flestafall mycket svart for in-
hushallning med energi spektdren att beddma vad som a mojligt
for drift och uppvarm- och rimligt att uppna. Det viktiga & att f6-
ning? Potential for for- retaget arbetar aktivt med dessa fragor.
nybara energislag och
besparingar?

F1- 9. Transporter. Kan miljé- |[MB 2kap5 8§ Se kommentar till fraga 8

paverkan och energidt-
gang vid transporter
som foretaget utfor eller
orsakar (inkop och leve-
rans m.m.) minskas?
Kan transportarbetet
minskas?




FRAGA

REGLER m m

KOMMENTAR

ANTECKNINGAR

F1- 10.

Hushallning med rava:
ror och material? Opti-
mering av produktion
for minskad material-
&gang? Atervinning och
ateranvandning av spill,
restprodukter, felpro-
duktion m.m?

MB 2kap58

Se kommentar till fraga 8

F1- 11.

Bertrs foretaget direkt
av regler om producen-
tansvar?

Foljande forordningar om
producentansvar finns (aug -
00):

- Returpapper (1994:1205)

- Forpackningar (1997:185)

- Déck (1994:1236)

- Bilar (1997:788)

- Elektriska och elektroniska
produkter (2000:208), galler
fr.o.m. 2001-07-01

Uppmanatill kontakt med material bolagen
om féretaget kan ha producentansvar.

F1- 12.

Tillgang till kompetens
for att bedoma kemika-
lier ur milj6-, hélso- och
olycksrisksynpunkt.

Kunskapskravet enligt MB
2kap.2 8.

Alternativ: Egen persond pa plats, personal
paannat hall inom samma foretagsgrupp,
konsult eller annan utomstéende expertis.




FRAGA

REGLER m m

KOMMENTAR

ANTECKNINGAR

F1- 13. Vilken information har
man om de kemiska
produkter som hante-
ras.

- Forteckning Over farliga am-
nen ska finnas, liksom varuin-
formationsblad, VIB (AFS
1994:2 32-35 8§, ersdtts av
2000:4 1 jan 2001, tillsyns-
myndighet Y1).

- Forteckning Over kemiska
produkter som kan innebéra
risker fran halso- eller milj6-
synpunkt ska finnas pa
tillstands- eller anmalnings-
pliktig verksamhet ( F om
egenkontroll 1998:901 7 §).

- Den som tillverkar, importe-
rar eller dverlater kemisk pro-
dukt ska ldmna uppgifter av
betydelse fran halso- eler
miljoskyddssynpunkt (MB 14
kap. 8 8).

- VIB skaléamnasi samband
med Overlatelse av hédlso- eller
miljofarlig kemisk produkt.
VIB ska utformasi 16 punk-
ter (KIFS 1998:8 4 kap)

Forteckning enligt AFS resp egenkontroll-
forordningen kan (bor) givetvis vara sa-
mordnad till en handling.

Viktigt att foretaget tillser att rétt informa-
tion ges av leverantdrerna for de produkter
fOretaget koper in, daribland fullstandiga
och aktuellaVIB.

Né&rmare granskning av méarkning, VIB
m.m. gorsi detaljtillsyn.




FRAGA

REGLER m m

KOMMENTAR

ANTECKNINGAR

F1- 14. Tillverkar eller importe-
rar man §av nagon
kemisk produkt? Hante-
rar man i safall
- anméan till

produktregistret
- utredningsoversikt
- méarkning
- varuinformationsblad
korrekt?
- tillstand vid import
fran icke EU-land av
livsfarlig produkt?

- MB 14 kap.

- Anméaan till produktregi-
stret (KIFS 1998:8 7 kap.)

- Utredningsoversikt (KIFS
1998:8 5 kap.)

- Klassificering och mérkning
(KIFS 1994:12)

- Importtillstand (soks hos
Lansstyrelsen, SFS
1998:94114 och 17 88)

Se vidare ovanstéende punkt
omVIB m.m.

Ang. Overlatelse av sarskilt
farliga produkter, se Handled-
ning for kemikalietillsyn, lista
1, fragab.

Rekommendera Kemls hemsida for hjdp
med markning och klassificering samt Ke-
mls skrift Produktinformation. Hjélp till
dig som arbetar med klassificering, mar-
kning och varuinformationsblad (35 s.
1999)

Knappast vanligt med egen tillverkning eller
import p& verkstadsindustri. Import av ke-
misk produkt for speciella &ndamal kan dock

tankas forekomma pa (storre) verkstadsindu-

strier.

F1- 15. Vad vet man om MB 2kap 6 8
produktval sregeln?
F1- 16. Har man tillémpat pro- |MB 2kap 6 § Uppmanatill aktivt forhallningssétt och

duktvalsregeln sa att
man genomfort eller
dvervagt nagot utbyte?
Tror man gélv att det
kan finnas produkter
som borde bli foremad
for utbyte mot mindre
farliga?

aterkommande interna genomgangar av
kemikaliefloran. Rekommendera alltid att
sbka minska antalet olika produkter.

Vid uppféljande besok kan man gavidare
med fragan, férdag pa hur gesi SNV AR
92:6 sid 94-96, 98-99.




FRAGA

REGLER m m

KOMMENTAR

ANTECKNINGAR

F1- 17. Vilkarutiner finns for
inkop, och produktval i
samband med inkop?

Lagen om offentlig upphand-
ling (LOU) géller inte privata
foretags upphandling.

Informera om t.ex.Inkdps- och miljGprak-
tika (f.d. Inkoparens Miljohandbok, Nor-
stedts Juridik) “Vasternorrlandsparmen”,
Tox-Infohandboken, fleraband for olika
produktgrupper m.m.(Tox Info AB), Bra
kemval for tvatt och rengdring (Miljofor-
valtningen i Goteborg m.fl.) och andra
hjapmeddl.

F1- 18. Vilkarutiner finns for
hantering av farligt av-
fall?

F om farligt avfall (SFS
1996:971): Vid verksamhet
dar FA uppkommer skajour-
nalforing ske av mangd, vilka
dag av avfdl, och vilka be-
handlingsanlaggningar olika
dag transporterastill. Avlam-
naren ska kontrollera att
transportoren och behandla-
ren har tillstand.

Avsandaren kan ocksa beho-
va ha sékerhetsrédgivare, se
bilaga 3 i Handledning for
kemikalietillsyn.

Vid behov informera om reglerna och upp-
manatill journaforing.







Fordjupningslista 2 K emikaliefr agor

Det som bor kontrolleras avseende kemikalier vid verkstadsindustri & Vad som hanteras, hur det forvaras och hur
forpackningar och behdllare & mérkta.

FORVARING: Anvand lista 2 i Handledning for kemikalietillsyn

MARKNING: Anvand lista4 i Miljésamverkans Handledning for kemikalietillsyn

VAD HANTERAS, OCH HUR HALLER MAN ORDNING PA DET?
| huvudsak vilka kemiska produkter anvands, ungefér i vilka mangder?

Ett urval har gjortsur Lista 1 i Handledning fér kemikalietillsyn av sadant som bedomts vara mest intressant vid

tillsyn av verkstadsindustri, nagra kompletteringar har har ocksa gjorts i forhallande till Handledning for

Kemikalietillsyn.

FRAGA

REGLER och KOMMENTAR

ANTECKNINGAR

F2-1. Forteckning 6ver ke-
miska produkter som kan in-
nebérarisker fran halso- eller
miljosynpunkt (och andra ke-
miska amnen och produkter)
granskas.

a Finns?
b. Aktudl?

For verksamhet som &r tillstands- eller anméalningspliktig enligt MB &r
det enligt F om egenkontroll (SFS 1998:901 obligatoriskt med en
s&dan forteckning. Ett liknande krav géller enligt arbetsmiljolagstift-
ningen som kraver att en forteckning 6ver farliga @amnen, samt varuin-
formationsblad, ska finnas, dainte kopplat till ndgon anméalnings- eller
tillstandsplikt. AFS 1994:2 32-35 88§, ersétts av 2000:4 1 jan 2001.




F2-2. Varuinfor mationshlad

(VIB) granskas

a. Finns val samlade, och till-
gangliga for dem som arbetar i
verksamheten?

b. Med tillracklig riskinforma-
tion?

c. Aktuella? (hogst 3 & gamla)
d. VIB 6ver produkter man inte

anvander langre utrensade?

Information ska lamnas pa VIB i samband med 6verlatelse av hélso-
farlig kemisk produkt for yrkesméssig anvandning. VIB ska utformas i
16 punkter och aven innehalla miljéinformation. KIFS 1998:8 4 kap.
Foretaget ska ha fatt med V1B till de produkter som kdpsin, och séljer
man galv kemiska produkter ska man ldmnamed VIB.

F2-3. Forekommer forbjudna
eller sirskilt reglerade amnen
och produkter eller avveck-
lingsdmnen, eller andra am-
nen som sar skilt bor observe-
ras pgade risker de medfor?
T.ex. de som listas nedan.

Observera: Har namns endast en del &mnen/produkter som det i samband med inspektion kan vararimligt att
kontrollera. Kontrollen kan goras i samband med granskning av forteckning over farliga amnen och VIB, och genom
forfragan till foretaget och nar man gar igenom forrad och lager. Det & inte en lista 6ver allt som &r reglerat, och
givetvisinte dver alt som kan bli forema for utbyte. Det & foretagets ansvar att aktivt arbeta med att identifiera
amnen och produkter for utbyte (produktvalsregeln). Darvid bor bl.a. den s.k. obs-listan anvéndas av foretaget. Obs-
listan finns pa K emls hemsida www.kemi.se. (Kemls Begransningslista finns ocksa pa hemsidan men & f.n., okt

2000, inte uppdaterad med hansyn till nyaregler)

Amne/produkt Lagregler, och tips om kontroller Anteckningar
- férekomst
- kan det bli aktuellt att tillampa produktvalsre-
geln?
- innebar forekomsten av ndgot amne/produkt
overtradelse av forbud el. annan reglering? |
Kadmium _ F om férbud m.m. i vissafall i samband med hantering, inforsel och
i NiCd-batterier utforsel av kemiska produkter (SFS 1998:944 ) och KIFS 1998:8 9 kap
I annat 1 - 5 88 om undantag.

F om batterier (SFS 1997:645).
All férekomst av kadmium ska kontrolleras mot forfattningarna avseen-

de lagligheten. Om tilldten anvandning péatraffas ar det viktigt att orien-
tera om reglerna och uppmanatill utbyte.




Kvicksilver F om forbud m.m. i vissafall ..... (SFS 1998:944)

i elektrisk utrustning och KIFS 1998:8 9 kap 15 - 19 88 och Keml AR 1992:3 om undantag.

I métinstrument F om batterier (SFS 1997:645).

i andra produkter All forekomst av kvicksilver ska kontrolleras mot forfattningarna
avseende lagligheten. Om tillaten anvandning pétraffas ar det viktigt att
orientera om reglerna och uppmanatill utbyte.

Det & onskvart att ala kvicksilverkomponenter snarast byts ut. | de fall
de av tekniskt/ekonomiska skal far sitta kvar bor de tydligt mérkas med
att deinnehdller kvicksilver och ska omhéndertas som FA nar kompo-
nenten byts ut eller skrotas.
PCB F om PCB m.m. (SFS 1985:837) och F om bortskaffande av PCB
I elektrisk utrustning m.m.(SFS 1998:122)
i andra produkter All nyanvandning & forbjuden av PCB och PCT.

Viss befintlig elektrisk utrustning med PCB far fortsétta att anvandas,
under vissavillkor. Fr.o.m. 1995 forbjdds anvandningen av vissa

transformatorer och kondensatorer med PCB.

Den som innehar en utrustning som innehdller eler kan antas innehdla
mer &n 5 dm? (5 liter) PCB-produkt ska anméla detta till Naturvardsver-
ket. Andringar i PCB-innehavet ska ocksa anmélas.

Fogmassor med PCB i byggnader bor snarast erséttas, eftersom de hela
tiden lacker PCB till omgivningen. Krav pa utbyte bor darfor kunna
stéllas med stod av miljobalken, trots att befintliga PCB-fogmassor inte
uttryckligen &r forbjudna. Se Miljésamverkan sérskilda handledning i
delprojekt Uppfdljning av PCB-Fria Fogar




Klorerade |6sningsmedel
i avfettning/tvétt,
i farg, lack, lim el.dyl.

F om forbud m.m. i vissafall ..... (SFS1998:944) och
Radets Forordning (EG) nr 3093/94 av den 15 december 1994 om

amnen som bryter ned ozonskiktet kompletterad av F om &mnen som

bryter ned ozonskiktet (SFS 1995:636)
m | konsumentprodukter & Metylenklorid (=diklormetan, metandiklo-

rid, metylendiklorid), Trikloretylen (=trikloreten, tri, trikloren) och
Tetrakloretylen (=perkloretylen, tetrakloreten, etylentetraklorid, per)

forbjudna.
» Metylenklorid och Trikloretylen far inte saluhdlas, dverlatas eller

anvandas yrkesmassigt. Detta innebér forbud mot de tidigare i verk-
stadsindustri m.m. vanliga tritvéttarna. Keml kan dock ge dispens fran
forbudet i enskildafall. All anvandning utan dispens & sdledes forbju-

den.
m FOr 1,1,1-trikloretan (=metylkloroform, metyltriklormetan, trikloretan)

géller forbud mot import, tillverkning och yrkesméssig anvandning .
m Koltetraklorid (=perklormetan, tetraklormetan) &r forbjudet for

yrkesméssig anvandning.

All férekomst av dessa @mnen ska kontrolleras mot forfattningarna
avseende lagligheten. Om tillaten anvandning pétraffas ar det viktigt att
orientera om reglerna och uppmanatill utbyte.

Andra klororganiska amnen

Forutom reglernai KIFS 1998:8 10 kap. om forbud mot Kloreten
(=vinylklorid) som drivgas och totalforbud for ett fata namngivna
amnen torde de flesta, utom de som ingar i Gvriga grupper i denna

tabell, inte vara sarskilt reglerade.
All forekomst av klororganiska amnen bor foranleda anvandaren att

gora en riskbeddmning och undersoka behovet av utbyte.




CFC, HCFC och Raédets Forordning (EG) nr 3093/94 av den 15 december 1994 om
haloner amnen som bryter ned ozonskiktet kompletterad av F om &mnen som
bryter ned ozonskiktet (SFS 1995:636).

| princip & all anvandning av CFC och haloner forbjuden. Viktigaste
undantagen &r

- CFC far finnas kvar som arbetsmedium i befintliga stationéra kyl-,
varme- och andra klimatanl&ggningar av typ enhetsaggregat med en
koldmedieméangd av 900 gram eller mindre: t.o.m. den 31 december
2004

- HCFC far anvandas som arbetsmedium i befintliga kyl-, véarme- och
andra klimatanlaggningar tills vidare, men det inte &r tillatet att fyllapa
HCFC efter 31 dec 2001.

| Gvrigt refereras dessaregler inte har.

Nedan ges upplysningar om vad som snarare ar nagra produktgrupper an enskilda amnen/amnesgrupper. De exempel som tagits med har &r
nagra produktgrupper som &r relativt vanliga i flera olika slags verksamheter, daribland verkstadsindustri. Det handlar har framst om att initiera ett aktivt tillampande
av produktvalsregeln for att soka mindre riskabla alternativ, understéka om amnen i obs-listan ingdr i produkterna etc. Det ar verksamhetsutdvaren som ska utfora

detta arbete (med hjélp av sina leverantérer).

Andra organiska l[6sningsmedel | Flera olika l6ésningsmedel, som kan forekommart.ex. i farger, for rengo-
an klorerade ring av utrustning, avfettning och i olika processer, finns pa Kemikalie-
inspektionens obs-lista

Tvatt- och rengdringsmedel Nagraregler finnsi KIFS 1998:8 11 kap. men &r i praktiken inte av
storre intresse da alla medel torde klara dessa krav. Kontrollen kan i
stéllet inriktas pa om man forsokt vélja mer miljéanpassade produkter.
Detta &r ett produktomrade dér positivt miljomarkta alternativ i stor
utstrackning slagit igenom och det bor vara l&tt att hitta bra aternativ.
Ett bra hjdpmedel for yrkesméssiga anvandare & boken Bra Kemval
for tvétt och rengdring. ver 2. 1998 som kan bestéllas genom Milj6for-
valtningen Géteborg tel 031-61 26 10.




Farg och lack

Viktigast att kontrollera & om man forsokt ersétta farg och lack med
hog 16sningsmedel shalt med sadana som medfoér mindre 16sningsme-
delsutd &pp.

Men ocksa olika tillsatser sa som biocider, tensider, sickativ (torkme-
del), stabilisatorer och mjukgorare kan behdva uppmérksammeas.

KIFS 1998:8 10 kap 13 § forbud mot vissa blyforeningar i farger.
Detta forbud fangar intein alla blyforeningar som kan férekommai
farger. Men eftersom bly &r ett avvecklingsamne bor al blyforekomst i
farger uppmarksammas.

Ocksa andra tungmetaller bor uppméarksammeas, bl.a. kromforeningar.

Orientering om lacker och miljofragor gesi NVs branschfakta Verk-
stadsindustri - lackering av metall, april 1997.

Smorjmedel och hydrauloljor

Néagra regler som specifikt ror dessa produkter torde inte finnas.
Genom projektet Ren Smorja har miljokrav formulerats fér hydraul-
oljor och smorjfetter. For hydrauloljor har med detta som grund en
Svensk Standard faststéllts (SS 15 54 34). SPtillhandahdler pa sin
hemsida (Www.sp.se/lkm/sv/tekn_tj/kmo/hydraul.htm) en forteckning
Over de hydraulvétskor som klarar standarden.

Pa Goteborgsregionens Kommunalférbunds hemsida
(www.gbgreg.kommuna forbund.sefregiond planering/miljo/miljofett.html)
finns forteckning dver smorjfetter som klarar projektets hal-
so/miljokrav.

| Kemls rapport 8/92, Rena smdrjan, finns information ocksd om
manga andradags smorjmedel som kan forekommai verkstadsindu-
stri.




Skérvatskor Nagra regler som specifikt ror dessa produkter torde inte finnas.
Klorparaffiner antas i huvudsak vara avvecklade som tillsatser i skér-
vétskor, men det kan vara bra att kontrollera att sddana, €ller andra
klorerade amnen, inte forekommer i skarvatskorna. Ocksa manga andra
tillsatser, bl.a. biocider, kan behdva uppméarksammas.

Alternativ till konventionella skérvatskor (under utveckling):

- Kall koldioxid kan kanske komma att ersétta en del av de skarvétskor
som nu anvands.

- | vissafall kan torr bearbetning av godset vara mgjlig

- Radikalt enklare vattenblandbara skérvatskor som i stort sett endast
innehaller korrosionsskyddsmedel och vatten

Amnen/produkter som inte medtagits har men finns med i handledning for Kemikalietillsyn ar Bekampningsmede!, Sarskilt farliga produkter,
Flamskyddsmedel, Amnen som medfér risk for allvarliga kemikalieolyckor, Amnen sominte far finnasi konsumentprodukter,







Fordjupningdlista 3 — Farligt avfall och avfall

Det som bor kontrolleras & att klassificeringen &r riktig och i enlighet med Forordningen om farligt avfall, SFS 1996:971.

Eftersom avfallsprodukter till skillnad fran processkemikalier ofta hanteras och lagras utomhus eller i utrymmen utanfor s@va produktionslokalerna ckar
risken for olikatyper av utdapp.

Eftersom farligt avfallsbilagan inte innehdller haltgranser uppstér ofta fragan om hur ett avfall skaklassificeras. Det finns anledning att i vissafdl l&ta
provtagning och analys liggatill grund for stéllningstagande.

Klassificering se tillsynshandledning och rubrik ”klassning av avfall.

Forvaring, hantering se lista 2 i handledningen for kemikalietillsyn

Med EWC-kod i denna lista avses den kod som angesi bilagan till forordningen om farligt avfall.

FRAGA REGLER och KOMMENTAR ANTECKNINGAR
Farligt avfall
Slipmull EWC-kod 99 01 04
Forutsétter att avfallet innehdller oljeférorening i sddan
F3-1 omfattning att sérskilda krav painsamling och behandling
krévs. Man kan pasta att slipmull som inte & torkad &r
farligt avfall.

Aven mull frén dipning med vattenblandbara slipvatskor
betraktas som farligt avfall.

Avfallet tillhor det Svenskatilldgget i forordningen.




Oljor?, oljeemulsioner och slam fran |EWC-koder 12 01 06 — 12 01 12
bear betningspr ocesser
Olja och slam fran maskiner med recirkulerande system
tomsi regel samtidigt Maskiner som brukas mer sdllan
F3-2 toms sdllan eler adrig utan ny skérvatska tillsétts vid be-
hov.

Skarvétska som tas om hand frén span genom t.ex. avtapp-
ning fran spanbehdllare kan i regel ateranvandasi maskinen

Verksamheter som & andutnatill oljeavskiljare bor regel-
bundet kontrollera och témma avskiljaren. Olja fran olje-
avskiljare & farligt avfall.

Se dven F3-4

Vaxer och fetter EWC-kod 12 01 12

Forekommer sdllan som separata avfallsprodukter. Finnsi
sma mangder uppblandat med bearbetningsoljan
F3-3

Oljeavskiljare EWC-koder 13 05 01 — 13 05 04
(fast avfall och dam)
Fast avfall och slam betraktas som farligt avfall. Vattenfa-
sen & svar att sirskilja och hela volymen hanteras oftast
ihop vid tdmning

F3-4
Observera att vattenfasen kan innehdlla fororeningar som
kréver rening eller andra atgarder.

Se utddppsriktvarden "vatten” i tillsynshandledningen.

1| defall man inte vet specificerat varifrén oljeavfallet kommer bor man klassa det som 13 05 01 - 1305 05, i defall man
vet vad det &r for avfall mer specificerat sa skall detta anges och avfallet klassas in under den EWC-kod som &r tillamplig i det speciellafallet.




Tvatt- och avfettningsbad

EWC-kod 12 03 01 (vattenbaserad tvéttvatska)
EWC-kod 13 06 01 (annat oljeavfall)

F3-5 Aven om galvatvattvatskan (kemiska produkten) inte &r
hélso eller miljfarlig & i regel det forbrukade badet farligt
avfal p.g.aféroreningarna fran godset.

Blasterrester EWC-kod 12 02 01 (metallforekomst)

Framforallt & det blastring av tidigare malat gods som ska

F3-6 uppméarksammas. T.e.x. rostskyddsfarger.

Aven blastermedl ets sammansttning kan motivera be-
domning som FA.
Provtagning, analys kan i vissafal kravas for beddmning.

Organiska losningsmedel

F3-7

EWC-kod 20 01 13

Géller om avfallet & separat, for Ovrigt oftast sammaklas-
sficering som férg- och lackavfall.

Det &r aldrig acceptabelt att 13ta l6sningsmedel dunstai
gyfte att minska avfallsmangden.

Farg- och lackavfall

F3-8

EWC-koder 08-01-01 — 02

Avser avfall som innehdller halogenerade och icke haloge-
nerade |Gsningsmedel

Se dven F3 11,13 och 14.




Kvickslveravfall

F3-9

EWC-kod 20 01 21

Forekommer bl.ai lysrér, maskiner och utrustningar. Ar
farligt avfal i samband med utbyte eller avveckling.

Exempel inom verkstadsindustrin:

Oljemangdsmétare i oljetank
Nivavippor i oljeavskiljare
Lager i svetsbord
Sékerhetsbrytare i maskiner
Rel&er

Termostater

Golvskurvatten

F3-10

EWC-kod seF3-5

Golvskurmaskiner bor vara utformade for att vara sa vat-
tensndla som majligt. Vissa maskiner & utrustade med
partikelavskilare vilket forlanger ateranvandandet av vatt-
net.




EWC-koder som anges & hamtade fran den Europeiska avfalskatalogen (EWC) som finns som bilaga 2 till Miljobalkens renhallningsférordning, SFS
1998: 902

FRAGA REGLER och KOMMENTAR ANTECKNINGAR
Avfall
Spanrester EWC-kod 12 01 00 — 12 01 05

Spani sig & inte farligt avfall.

F3-10 Skarvatskor bor salangt mojligt avliagsnas fran spanet
innan avfallet transporteras bort. Olikalegeringar bor
sarskiljas och avfallet bor gatill omsmétning.

Lackage till mark eller vatten fran spanhantering &r inte
acceptabelt. Forvaring skall skei tdta system utan risk for
avrinning till omgivningen.

Torkad férg och lack EWC-kod 08 01 05

Kan hanteras pa avfallsanlaggning som har tillstand for
F3-11 sidant avfall.
Se &ven kommentar F3-13

Pulverfarg EWC-kod 08 01 04

Kan hanteras pa avfallsanlaggning som har tillstand for
F3-12 sadant avfall. Avfalet bori vissafal hérdasi ugn innan
dutligt behandling.




Fargslam fréan sprutboxar

F3-13

EWC-kod 08 01 08

Kan eventuellt betraktas som farligt avfall om det innehdl-
ler komponenter eller metaller som kan anses vara ekotox-
iska enligt Forordningen om miljofarligt avfall, bilaga 3,
H14

Torrfilter fran sprutboxar

EWC-kod 08 01 05

Filter fran sprutboxar med torr avskiljning av lackstoft

F3-14 bestar till stor del av torkad farg., samt av filtermaterial
(glasfiber,papp eller textil)
Kan forbrannasi varmeverk
Se aven kommentar F3-11 - F3-13
Metallskrot EWC-kod 12 01 99
Till metallatervinning, g lampligt att deponera
F3-15

Tomda for packningar

F3-16

EWC-kod 15 01 00 — 15 01 06

Vissa forpackningar omfattas av Forordningen om produ-
centansvar for forpackningar, SFS 1997:185.

Information: www.forpackningsinsamlingen.se




Absor benter

F3-17

EWC-kod 15 02 01

Avfall som bara & l&tt oljekontaminerat och dessutom om
absorbentenbestar av organiskt material &r férbranning att
foredra framfOr deponering.

Ett braaternativ till att ta upp oljespill fran golv & med
hjalp av vatsugare. Det finns véatsugare som kan andlutas
direkt till fat

Kan ocksa klassas som farligt avfall om innehdllet av olja
eller andrafororeningar & hogt.







Fordjupningdlista 4 — Anléggningsdelar /pr ocesser

Helaeler delar av listan kan anvénds som underlag vid inventering. Syftet & dock att dessainom mindre verkstadsindustrier vanliga processer kraver mer
grundlig inspektion och & darfor mer tidsddande att dokumentera och ta stalning till ur miljésynpunkt.

FRAGA REGLER och KOMMENTAR ANTECKNINGAR

Trumling Seregler och kommentar i inventeringdlista (i-2)

Trumlingsvatten fran vattrumling och skdljvatten efter trum-
F4-1 ling innehaler forutom ingdende kemikalier aven eventuellt
metaller, |0stadler i partikelform, samt dipmedel srester.
Utdl&pp av trumlingsvatten & vanligt men bor g ske utan
kontroll av fororeningsinnehal.

Riktvarden for utdapp se: NV:s Allmannarad 1997:5, " Oorga
nisk Y tbehandling”

Hardning Se regler och kommentar i inventeringdista (i-2)

Det & framforallt kylning i hérdolja som kan paverka den
F4-2 yttre miljén genom spridning av oljedimma

Forbrukad hérdolja skall betraktas som farligt avfall




Blastring

F4-3

Se regler och kommentar | inventeringdista (i-2)

Bléastring & bade dammande och rykande och kréaver skydd-
sétgarder om den inte sker i separat blasterrum eller i ett sk.
bl asterskap.

Om bléastring sker av gods som innehdller tungmetaller maste
den utforas pa sadant sétt att blasterrester kan uppsamias.

Lackering

F4-4

Nér det gdller skyddsavstand mellan bostéder och lackering:
" Béttre plats for arbete”, Boverkets allménna rad 1995:5.

Typen av lack och forbrukningen avgor kraven pa skyddsat-
gérder. Produktvalsprincipen &r oftatillampbar palackerings-
processen.

Sprutlackering utan skyddsatgarder (ridavatten- eller torrfil-
terbox) bor inte accepteras i verksamheter dar lackering sker
regel bundet.

Avfall fran lackering se Fordjupningdista 3, F3-7, F3-8 och
F3-11t.o.m. F3-14

Seaven Inventeringdista, i-5

LACKTYPER

Lésn.medelsburna:

Losn.medelsfattiga:

Vattenburna:

Pulverlacker:

Lésningsmedel:

(for rengoring av male-
riutrsustning, spadning

etc)

Beraknat [6sningsmedelsutslapp

fran lackering

Ja
Ja
Ja
Ja

Ja

(= forbrukning av l6sningsmedel

ingdende i lacker m.m. samt rena

I6sningsmedel)

ca ton/ar

Nej
Nej
Nej

Nej

Nej




Tvétt/avfettnings-
anlaggningar

F4-5

Se tillsynshandledning " utd gppsriktvarden”

Vid vattenbaserad avfettning/tvatt ska malsittningen vara att
suta alla processer sa de blir avlopps 6sa och hela badet nér
det & forbrukat omhéndertas som farligt avfall.

Utdldpp av orenat vatten bor inte accepteras. Eftersom badet
oftainnehdler emulgerad olja &r det inte heller lampligt att
avleda detta vatten via oljeavskiljare.

Hogtryckstvétt med avrinning till dag- eller spillvattennét
forekommer och bor uppmarksammas eftersom halten foro-
reningar kan vara av betydelse.

Vid l6sningsmedel shaserad avfettning bor val av avfettnings-
medel och utddpp till luft uppmérksammeas. All anvandning
av tri (trikloretylen) kraver dispens fran Kemikalieinspektio-
nen. Detsamma gdller for metylenklorid. Se aven férdjup-
ningdlista 2.

Loésn.medelsbaserad

avfettning:
Ldsningsmedel, typ:

I_lJa

[6sn.m. ton/ar

|:| Nej




Oljeavskiljare
(vatten)

F4-6

Avfall se Fordjupningdista 3, F3-4

Finns oljeavskiljare finns ofta ocksa golvbrunnar i verkstads-
lokalen. Eftersom bearbetningsoljorna ofta & sk. emulgerbara
oljor &r avskiljningen i oljeavskiljare mycket délig. Golvbrun-
nar bor tétas eller forses med krage som forhindrar ut-
dapp/lackage.

Det finns pa marknaden oljeavskiljare fér avskiljning av
emulgerad olja (koalescensavskiljare) och avskiljare som har
Okad effektivitet vid stora vattenfléden s.k. lamelloljeavskiljarg).

Oljeavskiljarens dimensionering och utformning bor under-
sokas.

Det bor finnas rutiner for kontroll och tdmning av oljeavski-
ljare
Oljeavskiljare bor helst vara utrustad med oljenivalarm

Oljeavskiljare
(luft)

Uppsamling av oljedimma genom anvandande av t.ex. olje-
dimfilter innebér minskad oljefdrbrukning och forbéttrad
milj6 bade inom och utom fabrikslokalen.

F4-7

Kompressorer Tryckluftskompressorer avger kondensvatten regelbundet. |
adre kompressorer kan kondensvattnet innehdllarelativt
mycket olja. Det finns reningsutrutning for kondensvatten.

F4-8 Direktutd gpp utan kontroll av oljehalten i kondensvattnet bor

g forekomma.




Kampanjlista

Denna checklista bor anvandas under tillsynkampanjen t.o.m. april 2001. Den utgors av inventeringdlistan,
kompletterad med nagra fragor fran fordjupningslistorna. Fran vilken lista fragorna kommer framgar av det
frégenummer som star inom parentes.
De fragor i kampanijlistan som kommer fran fordjupningdlistorna ror kemikaliefrteckning, spanhantering,

tvatt/avfettning och egenkontroll. Dessa fragor &r det sarskilt viktigt att uppmarksamma, tillsammans med de
frégor fran inventeringslistan som ror verksamhetens klassificering.

uppagifter

K-1(i-1)

pa atgarder och liknande bor alltid delges den som &r juri-
diskt ansvarig for verksamheten.

Firmatecknare alternativt bolagsstyrelsen &r i regel den man
skriftligt kommunicerar med.

Kontaktperson i miljofragor &r inte alltid juridiskt ansvarig.

FRAGA REGLER och KOMMENTAR ANTECKNINGAR
Allmann ministrati Forela for hin ion rter med krav
anna administrativa | Foreldgganden, férbud och inspektionsrapport Foretagsnamn:

Fast. agare:
Fast. beteckning:
BesoOksadress:
Postadress:
Telefon:

Fax:

E —post:

Verksamhetsansvarig:

Kontaktperson:

Org. nr:




Pagaende verksamhet
och processer

K-2 (i-2)

Bilagan till Forordningen om milj6farlig verksamhet och
hal soskydd anger tillstands- eller anmalningspliktig verk-
samhet

NV:s allmédnnarad " lasanvisningar” 1999:1 definierar proces-
ser och verksamheter.

Fragan om klassificering kan inte dltid klaras ut pa plats utan
kréver i regel eftergranskning av bade foretaget och tillsyns-
myndigheten.

Se ocksa K-4 och K-5 som ocksa tar upp faktorer som kan
paverka klassningen.

Klassificering angesmed SNI-kod + tilléggskod + A, B eller
C

Det finns anledning att delge foretaget informationsmaterial
som stod for klassificering och Miljobalkens bestammel ser
for ovrigt

Kort beskrivning av vad foretaget gor:

SNI-kod::

Blastring: Ja
Hardning: Ja
Vattenbaserad avfettning: Ja

Annan avfettning:

Torrtrumling: Ja
Vattrumling (aluminium eller stal): Ja
Vattrumling av annan metall: Ja

KLASSIFICERING:

Nej
Nej
Nej

Nej
Nej
Nej




Tidigare verksamheter
och processer paeler i
nar heten av fastigheten

Kapitel 10, Miljcbaken &r tillamplig pa férorenade omraden.
Observera att aven fororenade byggnader omfattas av dessa
bestammel ser.

Det finns anledning att ta upp denna fragai inventeringen.

Speciellt viktigt & att notera om t.ex. ytbehandling, impreg-

K-3(i-3) nering eller hantering av klorerade [6sningsmedel tidigare
bedrivits pa platsen.
En situationsplan 6ver den verksamhet som besoks &r ett bra
underlag for tillsynen. Ofta finns bra kartmaterial att finnapa
byggnadskontoret.
Révaror Kan ha betydelse for klassificering géllande tillsténds- ller Stal: Ja Nej ton/ar
anma ningsplikten. » o T .
SeK-2. Aluminium: Ja Nej ton/ar
K-4 (i-4) Massing: Ja Nej ton/ar
Tillverkning av mer &n 1 ton pl aaprodukter/ér omfattas av Koppar: Ja Nej ton/&r
anmalningsplikt. Tillverkning som innebér ytterligare poly- .
merisation av basplastpolymerer & anmalningspliktigt upp | Annan metall: i ton/ar
till 10 ton/ar, dardver kravstillstand. Plaster- | | Ja | |N o ton/ar
Annat:

Kemikalieanvandning

K-5 (i-5)

Forbrukning av mer &n

* 500 kg organiska |6sningsmedel per ar, kod —03
 20ton farg eller lack eller 10 ton pulver per ar, kod -pl
innebéar krav paanméalan enligt bilagan

Foretaget behdver om granserna & svarbedomda klara ut
detta genom kontakter med leverantérer och tillverkare.

Allakemikalier som anvandsi produktionen bor kartléggas.

Se &ven fordjupningdista 2




Forteckning Over kemis-
ka produkter som kan
innebara risker fran hélso-
eller miljdsynpunkt (och
andra kemiska amnen och
produkter) granskas.

For verksamhet som &r tillstands- eller anméaningspliktig
enligt MB &r det enligt F om egenkontroll (SFS 1998:901
obligatoriskt med en sédan forteckning. Ett liknande krav
gdler enligt arbetsmiljolagstiftningen som kréver att en for-
teckning Over farliga @mnen, samt varuinformationsblad, ska
finnas, dainte kopplat till ndgon anmalnings- ler tillstand-
splikt. AFS 1994:2 32-35 8§, ersétts av 2000:4 1 jan 2001.

a Finns?

b. Aktuell?

K-6 (F2-1)

Avfall Miljobakens kap 15 och Renhdllningsférordningen.
Kommunens renhdlningsordning och avfallsplan

K-7 (i-6)
Aktuella avfallssag, avfallsméngder och transportor (er).
Se @ven fordjupningslista 3 och tillsynshandledning "avfall”.

Spanrester EWC-kod 12 01 00 — 12 01 05
Spani sg & inte farligt avfall.

K8 (F3-10) Skarvatskor bor salangt mojligt avlagsnas fran spanet innan

avfallet transporteras bort. Olikalegeringar bor sérskiljas och
avfallet bor gatill omsmaltning.

Lackage till mark eller vatten fran spanhantering &r inte
acceptabelt. Forvaring skall skei tdta system utan risk for
avrinning till omgivningen.




Farligt avfall

K-9 (i-7)

Forordning om farligt avfall, SFS 1996:971

Dokumentation 6ver avfallsslag, forvaring, och transporto-
rer.

Se &ven fordjupningslista 3 och tillsynshandledningens
kapitel om farligt avfall.

Godkanda transportorer i lanet finns redovisade pa lista som
ges ut av Lansstyrelsen. Uppdaterad lista finns pa Lansstyrel-
sens hemsida www.o.lst.se

Avsindaren kan ocksa behova ha sékerhetsradgivare, se
bilaga 3 i Handledning for kemikalietillsyn.

Cisterner

K-10 (i-8)

Se handledning for kemikalietillsyn.

Cisterner i och ovan mark kan forslagsvis markeras paen
situationsplan.

Eldningsolja Spillolja

Andra produkter i cistern:




Utdapp till luft, mark
och dler vatten

K-11 (i-9)

Miljobalkens kap 9 och kap 2 om teknik, produktval, skydd-
sétgarder och forsiktighetsmatt

Lackage av olja och oljehaltigt vatten fran spanhantering bor
sarskilt uppmarksammeas.
Notera dversiktligt dvriga utd dppspunkter till vatten och luft.

Golvbrunnar bor inte finnasi verkstadd okaler m.m. se F4-6.

Tvétt/avfettnings-
anlaggningar

K-12 (F4-5)

Se tillsynshandledning " utd gppsriktvarden”

Vid vattenbaserad avfettning/tvétt ska malsittningen vara att
sluta alla processer sa de blir avlopps 6sa och hela badet nér
det & forbrukat omhéndertas som farligt avfall.

Utdldpp av orenat vatten bor inte accepteras. Eftersom badet
oftainnehdler emulgerad olja &r det inte heller lampligt att
avleda detta vatten via oljeavskiljare.

Hogtryckstvétt med avrinning till dag- eller spillvattennét
forekommer och bor uppmarksammas eftersom halten foro-
reningar kan vara av betydelse.

Vid l6sningsmedel shaserad avfettning bor val av avfettnings-
medel och utddpp till luft uppmérksammeas. All anvandning
av tri (trikloretylen) kraver dispens fran Kemikalieinspektio-
nen. Se &ven fordjupningdista 2.

Loésn.medelsbaserad

avfettning:
Ldsningsmedel, typ:

I_lJa

[6sn.m. ton/ar

|:| Nej




Buller SNV:s réd och riktlinjer 1978:5, & fortfarande vagledande
for buller fran industriell verksamhet.
K-13 (i-10) Allméan- och /eller processventilation dominerar i regel bul-
lersituationen. Kompressorer, smidesarbete och liknande
utomhus samt contai nerhantering och transporter till och
fran anl&ggningen bor ocksa uppmarksammas.
Energi Miljobalken kap 2 85. Energislag: Forbrukning:
Anvandandet av fornyelsebar energi bor efterstrévas och kan Energislag: Forbrukning:
K-14 (i-11) varasarskilt intressant om en gammal energianléggning & pa | 0 s T e
gang att tas ur bruk.
Se ocksa F1-8
Transporter Transporter som verksamheten ger upphov till. Risk for
storningar av nérboende?
K-15 (i -12) Se ocksa F1-9

Egenkontroll. Vilkaruti-
ner finns for kontroller som
rér hélsa, miljo och séker-
het?

K 16 (F1-5)

- Allamiljéfarliga verksamheter &r enligt MB 26 kap. 19 §
skyldiga att utdva egenkontroll.

- Enligt F om egenkontroll (1998:901) gdller for tillstands-
eller anmélningspliktig verksamhet dessutom krav pa att
egenkontrollen ska vara systematisk och dokumenterad.

- Dokumenterad internkontroll av arbetsmiljon krévs enl.
AFS 19966, tillsyn Y1.

Att tillfredsstallande egenkontroll bedrivs & mycket viktigt
och centralt i miljobalken.

Vid otillracklig egenkontroll kan tillsynsmyndigheten begéra
att ett fordag till egenkontrollprogram [amnasin.
Internkontroll av arbetsmiljon granskas inte men om miss-
tanke om brister anda uppkommer bor Y| informeras.

Inget hindrar att verksamheten integrerar internkontrollen
och egenkontrollen i en handling.







Bilaga 1
BESKRIVNING av VERKSTADSINDUSTRI
Tillverkningsprocesser, emissioner, miljoproblem.

SYFTE och OMFATTNING

Beskrivningen & avsedd att ge en kortfattad 6verblick Over processer samt kemikalier, avfal,
utd@pp och annat av betydelse for miljon. Lagstiftning, riktvarden for utsl&pp och
reningstekniker behandlas inte.

Beskrivningen omfattar inte elektrolytisk och annan mer specialiserad ytbehandling.
Se vidare inledningen av avsnitt 2 om vad som omfattas.

Underlag for beskrivningen har varit tva mindre kompendier om verkstadsindustri som gjorts
som studieuppgifter i 10-poangskursen Miljétillsyn av Lasse Lind respektive Jorgen
Hammarstrom runt 1990, ndgra publikationer fran Naturvardsverket 1997 samt synpunkter och
kompl etterande skrivningar som deltagarnai Miljosamverkans Projektgrupp Verkstadsindustri
bidragit med.

INNEHALL:

1. ALLMAN BESKRIVNING AV VERKSTADSINDUSTRI ....2
2. BESKRIVNINGAV PROCESSER . .. ...oiiiie e 3
3KEMISKA PRODUKTER ...\ttt 10
AUTSLAPPTILL LUFT e 13
SUTSLAPPTILL VATTEN ...ttt 14
BAVEALL ..o 14
TBULLER ... 15
8 FORORENADEOMRADEN . . ...t 16

BilagaETT PROCESSEXEMPEL
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1. ALLMAN BESKRIVNING AV VERK STADSINDUSTRI

Definition

Med verkstadsindustri eller mekanisk industri forstas har foretag som tillverkar eller
bearbetar produkter av metall, huvudsakligen stal, men ocksa t.ex. aluminium, utifran
fardiga rémateria. (Stélindustri, gjuterier, metallverk etc. innefattas inte).

Ravaror, processer, produkter, foretag
Pl&t, gjutgods, stanger och andra @amnen bearbetas med olika huvudsakligen maskinella
metoder, de ges ofta &ven en ytbehandling.

Nagra vanliga processer (med exempel) & plastisk formning (bockning), skarande
bearbetning (svarvning), kapning (klippning), finbearbetning (dipning), fogning
(svetsning), avfettning och ytbehandling.

Produktionen omfattar allt fran bearbetning av komponenter i ett fatal processteg till
tillverkning av fardiga produkter sdsom verktyg och motorer.

Verkstadsindustrin omfattar ett mycket stort antal famansforetag, ofta specialiserade paen
smal nisch av legoarbeten, likaval som stora komplettaindustrier och allt daremellan.

Milj&fr agor

Oljor och andra vétskor som anvands till maskiners smorjning och hydraulik och vid
bearbetning (skarvétskor) innebar att farligt avfall uppstar och att utddpp till vatten och till
[uft kan ske. Detsamma géller avfettning, for vilken olika kemikalier begagnas.

Slipning och andra operationer medfor utslgpp till luft av stoft och span.

Buller orsakas av flaktar, cyklonavskiljare, godshantering m.m.

Milj6frégor som inte tas upp narmarei denna beskrivning:
Hardning kan ge upphov till farligt avfall och vattenfororening.

Kemisk och elektrolytisk ytbehandling ger ett metallhaltigt avfallssam. och utd&pp av vatten
fororenat med metaler och olika kemikalier.
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2. BESKRIVNING AV PROCESSER

Nedanstaende grupper av operationer & de vanligaste. Av dessa behandlasi det foljande
2.1- 2.7 jamforelsevis utforligt, det & sadana processer som forekommer i de alraflesta
verkstadsindustrier. 2.8 - 2.10 beskrivs relativt kortfattat. 2.11 - 2.13 beskrivsinte als, det
& processer som forekommer pa speciaistforetag for ytbehandling (eller i sarskilda
avdelningar pa storre verkstadsindustrier). Detsamma kan sigas om 2.7, lackering, men det
& andarelatvit vanligt att viss lackering forekommer ocksa pa mindre verkstadsi ndustrier
som inte & specialiserade pa ytbehandling.

2.1 Pladtisk tillformning

2.2 Spanskérande bearbetning

2.3 Styckeskérande bearbetning
2.4 Finbearbetning

2.5 Fogning

2.6 Avfettning och annan rengdring
2.7 Lackering

2.8 Rostskyddsbehandling

2.9 Betning

2.10 Vamebehandling

211 Kemisk/elektrolytisk ytomvandling
212 Metallbeldggning

2.13 Avmetallisering

2.1 Plastisk tillformning
Arbetsstycket formas genom tryck, slag, dragning, vridning och liknande. | nagra fall
anvands smdrjmedel pa arbetsstycket. Oljedimma kan bildas vid ndgra av processerna.

Néagra vanliga processer:

Bockning: Arbetsstycket bdjs genom tryck.

Pressning: Plét bearbetas med stans €. dyl. Ofta anvands smorjmedel for att minska
friktionen.

Djupdragning &r en sorts pressning med arbetsstyckets andar fixerade. Produktens inre
och yttre form bestdms av stans och dyna. Smérjmedel (dragolja) anvands.

Smide innebar att materialet varms och sedan bearbetas med tryck eller dag.

2.2 Spanskar ande bear betning

Bearbetningen innebar att man avverkar material fran arbetsstycket sa att detta far onskad
form.

Typiskt & att skarvatskor forekommer. Dessa har tre funktioner: Att smorja (minska
friktionen mellan verktyg och arbetsstycke), att kyla och att transportera bort span, stoft
och metallpartiklar.

Olika sorters skarvétskor behandlasi avsnitt 3.2

Behovet av skarvatska varierar med: Material i arbetsstycket, material i skarstalet
(verktyget), bearbetningshastighet.
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Néagra tumregler:

1. Snabb bearbetning, t ex serieproduktion okar behovet av skarvétska. 2. Verktyg av
snabbstdl innebér storre behov av skarvétska an hardmetall. | de flesta tillampningar sker
en dvergang till hardmetallverktyg. Vid langsam bearbetning med hardmetall kan
skarvétska ibland undvaras. 3. Arbetsstycken av gjutjarn bearbetas ofta, men inte alltid,
utan skarvétska. 4. Vid finare bearbetning anvands mer koncentrerad skarvétska an vid
grovre.

Skérvétskan finns oftast i en tank i maskinen och cirkuleras mellan tank och skérstélle dér
den sprutas pa med olika tryck och flode beroende pa process. Det férekommer dven

att centrala skarvétskesystem forsorjer flera maskiner.

Skarvétskan forbrukas genom avgang till material och omgivning. Pafylining och spadning
kan ske, men vétskan ddras genom forsmutsning och fysikaliskalkemiska och mikrobiella
processer. Sa smaningom maste den bytas, och ett farligt avfall har uppstétt, varav vétskan
& en del, dam fran tanken en annan.

Avverkade span blir bemangda med skérvétska.
Arbetsstyckena behtver ofta tvéttas/avfettas fore nésta processteg.

Oljedimma (och rék orsakad av friktionsvarmen) kan uppkommavid de flesta av
processerna.

Néagra vanliga processer:

Svarvning innebar att arbetsstycket roterar och bearbetas med ett skarverktyg somi olika
svarvtyper kan roras paolika sétt i forhadlande till arbetsstycket.
| svarven kan dven andra arbetsmoment utféras sasom borrning och brotschning.

Fréasning innebér att skarverktyget roterar och bearbetar arbetsstycket. En mangd olika
typer av frésar forekommer. Skarverktyget, skartrissan, kan t.ex. haformen av en skiva
med frastander pa ytan eller kanten, eller en cylinder med frastéander pa mantelytan.
Skartrissans i nfastningsanordning kan vidare vararorlig pa ett flertal sétt. | de mest
avancerade maskinerna kan hart nar vilka former som helst astadkommes.

Vid borrning roterar skarverktyget och ror sigin i arbetsstycket. Med hardmetallborr och
invandig kylning kan man numera borrai hdgre hastighet an tidigare.

Brotschning och rymning &r borrmetoder for att utvidga hdl eller finbearbeta deinre
halytorna.

Gangning. Med hjdlp av géngtappar och gangsnitt skars gangor invandigt respektive
utvandigt.

SAgning kan utforas med sdgklingor, sagband, eller med sagkroppar som fors fram och
ater Over arbetsstycket. En speciell metod &r friktionssagning som arbetar med en kapskiva
som roterar med hdg hastighet, denna metod kréver inte skérvatska(?), men ger upphov till
metallhaltig slagg och rokemissoner.

Hyvling anvands for bearbetning av (stora) planaytor, och for att géra spar, med ett
skarverktyg som fors fram och dter dver materialet. Avverkningen &r langsam och hyvling
ersétts alltmer av frasning.
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Filning & ocksa en metod som &r i avtagande. En nackdel &r att filens skér snabbt sétts
igen och maste rengéras.

Automatiska och kombinerade processer & utmarkande for utvecklingen av skérande
bearbetning. Fleroperations- och NC-maskiner & exempel pa benamningar pa moderna
maskiner. | dessa kan ett flertal av ovannamnda processer utféras och altmer i form av
forprogrammerade bearbetningssekvenser dar maskinen bl a gév byter skarverktyg.
Operatéren svarar mer for programmering och kontroll, mindre for den direkta
avverkningen som maskinen skoter géalv.

Genom de automati ska maskinernas hdgre precision kan friktionen minskas och dérmed
behovet av kylvétska. Samtidigt sker dock bearbetningen alt snabbare, vilket kan betyda
Okade behov av kylvétskor. Moderna automatiska, inkapslade maskiner anvander ofta sa
frikostigt med skérvétska att det kan vara svart att iaktta arbetsstycket genom
observationsfonstret.

2.3 Styckeskarande bear betning
Anvands for att dela arbetsstycket efter en bestamd linje.

Néagra vanliga processer, utéver sdgning som hér sorterats under foregaende avsnitt:

Klippning anvands for kapning av plét.

Sansning anvands for att tahal, av olika form, ur platar. En stans pressas darvid genom
pldten.

Nibbling &r en variant av stansning déar arbetsstycket och stansen forskjuts sa att en rad hal
som técker varandra uppkommer.

| ingen av dessa processer torde smérjning av arbetsstéllet vara vanlig.

Skarning utfores med en het gasl&ga (skarbrannare) eller laserstrdle. Svetsrok, samt mindre
mangder slagg, uppstar.

2.4 Finbear betning
Finbearbetning sker for att fa dnskad ytfinish pa arbetsstycket, ta bort grader och kanter
m.m.

Néagra vanliga processer:

Sipning utférs med band eller skivor. Skarpt kantiga, harda dipkorn av diamant,
kiselkarbid eller aluminiumoxid utgor skéar. Dessa & pa bandet/ skivan hopbakade till en
dipkropp med olika bindemedel. Skérvétskor anvands oftast, framst p.g.a. kylbehovet.
Skérvétskan forsmutsas snabbt av avverkat material och dlipmedel. D&rfor & avskiljning av
"dipkax" eler dipmull fran vétskan vanligt.

Vid dipning sétts dipkroppen oftaigen paytan, vilket kraver uppruggning med speciella
borstar eller verktyg.

Slipstoft avgér till luften, béde vid produktion och uppruggning. Aven forbrannt material
fran dlipkroppens bindemedel torde avga.
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Lappning innebar att arbetsstycket placeras mellan tva oregelbundet roterande skivor, ett
dipmedd i oljatillfors.

Bryning innebér bearbetning med brynsten. Verktyget som bestér av flera fjaderbel astade
stenar roteras mot arbetsstycket. Skarvétskai form av en tunn oljefilm anvénds ofta.
Hening & invandig bryning.

Polering anvands for att fa en glansande yta. Ett mycket fint slipmede tillsétts godset som
bearbetas med band, skivor, klotsar m.m. av tyg, lader eller filt. Sma méngder slipdamm
uppstar.

Trumling gors for att avrunda kanter (grada) arbetsstycken med oregelbunden form. Kan
&ven vara en slags polering. Maskinen bestar vanligen av en trumma som arbetsstyckena
laggsi tillsammans med dipmedel, varefter trumman roteras. Slipmedel spartiklarna kan
vara fran millimeterstorlek till ett par centimeter. Ofta tillsétts vatten.

Alternativt utfors trumling i vibrerande kérl. Vattnet som kommer att innehdlla dipstoft,
d&pps vanligen till avliopp. Efterhand dits slipmedlets partiklar runda och méaste bytas.

Elektropolering och kemisk polering innebér mild avverkning av ytmaterial genom
kemiskalelektrolytiska processer. (Betning kan bygga pa samma principer, se 2.6) Anvands
mest nar hdg korrossionsbestandighet efterstrévas, och pa tunnvaggiga arbetsstycken eller
pa arbetsstycken som skall gradas.

Behandlingsbaden bestér av syror och blir efterhand fororenade med metall. Skaljvatten
blir likasd metallhdtiga.

2.5 Fogning
Med fogning forenas arbetsstycken av lika eller olika material.
Néagra vanliga processer:

Skruvning torde inte behtva forklaras ndrmre. Tryckluftsdrivna verktyg anvands ofta.

Nitning torde inte heller behGva nérmare redogorelse. Anvandsi almanhet for att foga
tunnare material och detaljer, t ex plat till plat.

Svetsning innebér forening av metall (oftast samma sort) genom sméaltning av metallen,
med eller utan tillsatsmaterial.

Négra férekommande metoder:

* Oxybranngasmetoder: Vanligast ar acetylensvetsning (vanlig gassvetsning). Kan ske med
eller utan tillsatsmaterial (svetstrad)

* Metallbagsvetsning, ar den vanligaste svetsmetoden. En elektrod smélter och smélter
materiaet nér en strom leds genom elektrod-material. Elektrodens belaggning forgasas till
en skyddsgas som hindrar oxidation av arbetsstéllet.

* Gashagsvetsning innebér att en ljusbage uppstar mellan elektroden och materialet.
Elektroden kan vara sméltande eller icke sméltande. Vid icke sméltande elektrod kan ibland
annat tillsatsmaterial (svetstrad) anvandas. En inert gas (argon eller helium) skyddar
arbetsstédllet mot oxidation. Benamning pa négra metoder: TIG, MIG, MAG.

* Plasmasvetsning & en variant av gasbagsvetsning med hogre temperatur.

L6dning forekommer mer i den finmekaniska industrin och i elektronikindustri, ani det
som vanligen forstas med verkstadsindustri. Skillnaden mot svetsning &r att endast
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tillsatsmaterialet, 16dtraden, smalts. Darmed kan finare och kansligare arbetsstycken
sammanfogas &n vid svetsning.

Svetsning och 16dning ger upphov till rok och slagg.

Limning har hittills mest forekommit i snickeriindustri, plastindustri m.m. men borjar nu
komma alltmer i verkstadsindustrin. Det innebér att processer som bullrar (t.ex. nitning)
eller ryker (svetsning) erséits av tystare och bekvamare. Samtidigt introduceras dock ett
flertal nyakemikalier, med nya avfals- och emissionsproblem. Fore limning krévsii
allméanhet noggrann avfettning.

2.6 Avfettning och annan rengoring

For att avlagsna fett och oljor, spanrester, smuts m.m. sker rengoring och avfettning. Detta
sker altid som ett forsta steg i ytbehandling, men &en mellan andra bearbetningsmoment,
fore leverans m.m.

Néagra vanliga processer:

Renblasning. Tryckluft anvands flitigt for att blasa rent arbetsstycken och verktyg under
och efter bearbetning. Aerosoler av skarvétskal/oljedimma uppkommer.

Avfettning sker for att ta bort olja, fett m.m. fran arbetsstycket mellan olika processteg.
Behovet uppstar bl.a. genom att arbetsstyckena fororenas av skarvétskor, smorjoljafran
maskiner, eller att rostskyddsolja lagts pa vid lagring och transport.

Alkalisk avfettning & den vanligaste avfettningsmetoden. Behandling sker med doppning
eller sprutning. Tvéttvatskan utgors av ett avfettningsmedel [6st i vatten, ofta varmt.
Forbrukade bad &r oljeférorenade och bor betraktas som farligt avfall. Efterfoljande
skoljsteg kan forekomma, dessa & ofta andutnartill aviopp.

Petroleumbaserad avfettning innebar tvéttning i 16sningsmedel sasom fotogen, kristallolja,
varnolen, lacknafta, thinner m.m. De bada sistnémnda, mer flyktiga, mest for avtorkning
med trasa och dylikt. De 6vriga dven i form av sprutning/skoljning (séllan doppning). Ett
vanligt arrangemang &r att ett tvattkar med gallerdurk sitter direkt pafatet med
l6sningsmedel. Med en dusch €. dyl. tvéttas detaljer pa gallret varefter 16sningsmedlet
rinner ner i fatet och sdledes recirkuleras, tills det & sa fororenat att det maste bytas.
"Tvéttmussa' & en vanlig bendmning.

Kallavfettningsmedel & ocksa petroleumbaserade, anvands for motortvétt m.m. varefter
godset spolas av med varmt vatten.

Klorerade kolvaten var tidigare vanligt forekommande, sarskilt trikloretylen, “tri”.
Trikloretylen far nu endast anvandas pa dispens. Andra klorerade avfettningsmedel som
tidigare férekom men nu & forbjudna & metylenklorid och I.1.1.- trikloretan liksom (men
framst i elektronikindustri) CFC. Perkloretylen &r fortfarande tilltet for yrkesmassig
anvandning men & inte savanligt i verkstadsindustrin. | en tritvétt sker avfettningen som
angavfettning, d.v.s. 16sningsmedlet kondenserar pa den kalla godsytan, rinner av och tar
med sig fororeningen och atergér till badet ("kokzonen") Apparaterna kan vara mer eller
mindre slutna, utddpp till luft forekommer dock altid. Ett |6sningsmedels- och oljerikt
avfallssam uppstar.
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Emulsionsavfettning & en kombination av alkalisk avfettning och lésningsmede (vanligen
petroleumbaserade)

Neutral avfettning & en nyare metod. L 6sningen utgors av tensider |0sta i vatten.

Sur avfettning innebér kombination av avfettning och betning. Badet innehdller syraoch
tensider.

Elektrolytisk avfettning forekommer troligen barai direkt samband med annan
ytbehandling.

Ultraljud anvands i avfettningsbad av ndgon av némnda typer. Ofta kan d&a mildare medel
anvandas.

2.7 Lackering/malning

Lackering bestér i huvudsak av tva steg: applicering och torkning/hérdning.
Forbehandlingssteg utgors av rengdring (ofta avfettning eller blastring). Kemisk
ytomvandling for att forbéttra korrosionsskydd och underl&tta for lacken att fasta
forekommer ocksa framst i form av jarn- eller zinkfosfatering.

De lacker som anvands ar huvudsakligen |6sningsmedel shaserade. Méngden ingdende
[6sningsmedel har dock minskat vasentligt under senare tid. Andratyper av lacker
forekommer &ven, exempelvis vattenbaserade och pulverlacker, se vidare avsnitt 3.7.

Sorutlackering

Lackering i storre omfattning utforsi sprutboxar eller i avskilda sprutrum for att undvika
nedfargning och hoga l6sningsmedelshalter i lokaerna. For mindre arbeten kan sprutskap
forekomma.

Sprutboxar av typen torrfilter- respektive vétfilterboxar ar de vanligast férekommande
inom sma och medelstora foretag.

| torrfilterboxar passerar den flakstyrda luften ett torrfilter bestdende av papp, glasull,
syntetfibrer eler liknande material.
Torrfilter séttsigen relativt snabbt och kréver ofta téta byten.

| vétfilterboxarna leds luften genom en vattenrida, dar lackpartiklarna avskiljs. De avskiljda
partiklarna bildar ett fargsam i boxen. Olika kemikalier tillsétts for att astadkomma
antingen ett flyt- eller sunkslam. Den cirkulerande vattenfasen kan pa sa sétt hdllas
nagorlunda ren fran partiklar under visstid.

Flera olika spruttekniker finns, bl.a. benamnda |&gtrycks- och hogtryckssprutning.
Nackdelar med sprutlackering & bl.a. stort spill, d.v.s. lackpartiklar som inte tréffar godset.
Minskat spill kan astadkommas med el ektrostatisk lackering, som kan forekommaii
kombination med olika spruttekniker. Lackpartiklarna laddas och dras till godset som &
jordat.

Olika spruttekniker kan ocksa kombineras med varmsprutning varvid vétlackens viskositet
sanks genom uppvarmning sa att mangden fortunning kan minskas.
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En sprutlackeringsteknik som ger mycket hogt lackutnyttjande &r pulverlackering eftersom
dversprutat material kan atervinnas genom att fangas upp i cykloner och/eller sparrfilter.

Dopplackering

Vid dopplackering doppas godset i lacken. Fordelarna &r bl.a. hog kapacitet och litet spill.
Nackdelar & bl.a. svarigheter med kulérvéxlingar, avdunstning av 16sningsmedel ocksavid
icke-drift, risk for ojamn skiktjocklek och droppbildning.

En speciell form &r elektrodopplackering (ED-lackering), dér lackpartiklar i ett vattenbad
falls ut pa godset genom elektrisk attraktion.

ED-lackering anvands bl.a. fér korrosionsskyddande grundlack.

2.8 Rostskyddsbehandling

Utover sddan rostskyddsbehandling som utférs som lackering, €ller som annan
ytbehandling som inte behandlas héar, kan produkter inoljas med korrosionsskyddsolja
infor lagring, transport eller leverans. Rostskydd i form av underredsmassor och liknande
produkter som bildar ett segt ytskikt pa metallen forekommer &ven (inte enbart i
fordonsindustrin)

2.9 Betning

Betning anvands for att ta bort odnskade ytskikt i form av oxid, rost, smuts m.m. som
uppkommit i tidigare bearbetningssteg, vid transport, lagring m.m.

Betning sker framst fore ytbehandling, eller kan ses som en del av denna. Nagravanliga
processer:

Betning i enkla syrabad bestdende av bl.a. nagot av foljande: svavelsyra, saltsyra,
salpetersyra, fosforsyra.

Betning i blandsyrabad , d.v.sflera syror i samma bad.

Alkalisk betning : Natronlut, med div. tillsatser. Anvands mest for aluminium.
Elektrolytisk betning , kan skei sdvé sura, alkaliska som neutrala bad.

Ovanndmnda processer ger givetvis upphov till farligt avfall i form av forbrukade betbad,
samt till fororenade skoljvatten.

Blastring & en mekanisk betningsmetod som kan férekomma dven pa verkstéder utan
regelrétt ytbehandling. Bearbetningen innebér att ett blastringsmedel (harda partiklar av
kvarts, glas, metall eller annat) slungas mot arbetsstycket med hjdp av en hard luftstrale.

| allméanhet sker blastring i dutna kamrar. Blasterdamm avgar med dverskottsl uften.
Blastringmedel framstallt av sméltverksdagg forekommer, med risk for tungmetallinnehall.

Bléastring i vattenstrom (vatblastring) forekommer aven.

En tredje variant & slungbléastring dér ett slunghjul slungar blastringsmedlet mot
arbetsstycket.

Storre objekt kan ibland blastras utomhus pa verkstadsomradet.

2.10 Varmebehandling

Syftet med varmebehandling &r att paverka arbetsstyckets material egenskaper, framst i
ytskiktet, till okad hardhet eller seghet. Négra vanliga processer:
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Salthardning sker i varma bad bestédende av olika salter sdsom kaliumnitrat,
natriumcyanid, klorider, kaliumcyanat m.fl. Efter uppvarmningen kylsi vatten eler olja
Metoderna ger upphov till miljofarligt slam, fororenade skoljvatten, forbrukade
hérdningsoljor.

Gashardning har utvecklats for att dlippa cyanidhantering, och innebér att kol och kvave
tillférs materialytan till dnskade egenskaper genom olika bérargaser. Kylning kan skei
skyddsgas eller olja

En variant pa gashérdning & vacuumhardning.

Enklare hardning i ugn utan kontrollerad gas férekommer &ven.

3 KEMISKA PRODUKTER

3.1 Hydraul- och smdrjoljor, och andra smorjmedel
Anvands for olika maskiners smorjning och kraftéverforing.

Hydrauloljor & vanligen mineraloljebaserade, men vegetabiliska och i viss man syntetiska
oljor forekommer aen. En mangd olika tillsatser forekommer for korrosionsskydd,
skumdampning m.m.

Smodrjoljor kan forutom mineraloljainnehalla upp till 25 % tillsatser, bl.a. kan metaller,
hal ogenerade organiska foreningar och svavelforeningar férekomma. Maskinoljor for
smorjning av lager m.m. kan dock vara helt utan tillsatser.

Andrasmérjmede &r fett och fasta smorjmedel, vanligen grafit eller molybdensulfid. |
allménhet & forbrukningen liten.

Som exempel pa mangder kan namnas forbrukningen pa ett medelstort, ca 100 anstéllda,
traditionellt verkstadsforetag i Kristinehamn: 1200 | smorjolja per &.

3.2 Skarvatskor
En vanlig indelning & féljande:

* Vattenfria mineraloljebaserade (sk. rakaoljor) anvands mest vid langsam bearbetning
dér smorjning & den viktigaste funktionen. Oljan kan vara utan eller med olika tillsatser.

* Mineraloljebaserade emulsioner anvands nar sava kylning som smorjning efterstravas.
Innehdller alltid en rad tillsatser. Koncentratet spads fore anvandning med vatten, upp till
60 ggr, sd att en emulsion erhdlles. Vid anvandningen dunstar vatten som fylls pa
efterhand.

* Syntetiska skarvatskor. Spadstill en bruksemulsion med vatten. De smorjande
komponenterna & vanligtvis glycerider eller fosfatestrar. En rad andra tillsatser finns alltid.
Kyler béttre (hdgre vattenhalt) men smérjer sémre an de mineraloljebaserade
emulsionerna
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* Vegetabiliska skarvatskor. Innehdler oftast mindre tillsatser &n andra. Anvandsi
huvudsak som emulsion, men "margarin” for 1angsam bearbetning forekommer ocksa.

Olika tillsatser kan har bara namnas summariskt. (Exempel pa amnei tillsatsgruppen
inom parentes)

* EP-additiv (klorparaffiner), Okar affiniteten mellan oljan och materialet. Ej i vegetabiliska
vatskor. Klorparaffiner har i stort sett avvecklats av miljoskdl.

* Emulgatorer/tensider (polyetylenglykol)

* Korrosionsinhibatorer (natriumnitrit)

* Biocider (kreosoler), for att hindra mikrobiell nerbrytning. Ytterligare biocid kan tillséttas
skéarvétska som varit i bruk ett tag.

* Antioxidationsmedel (zinkditiofosfat, som aven fungerar som EP additiv) for att
forhindra oxidering (hérskning) av oljan.

* Skumdampningsmedd (silikonolja)

De klorerade tillsatserna har i stor utstréackning avvecklats, men andra tillsatser kan ocksa
vara hd so-/miljofarliga

Som exempel pa mangder kan namnas forbrukningen pa ett medelstort, ca 100 anstallda,
traditionellt verkstadsforetag i Kristinehamn: 3000 | koncentrerad emulsionsolja och 200 |
rak skarolja per ar.

3.3 Slipmedel, och bindemede i dipkroppar
For att begransa beskrivningen behandlas dessa inte

3.4 Svetsgaser, svetselektroder, [6dtenn
For att begransa beskrivningen behandlas dessa inte

35Lim

Ett flertal olika limtyper anvands. Exempel pa hardande lim &r epoxi-, cyanoakrylat-,
akrylatgummi- och anaeroba. Hardningen sker genom att en sarskild kemikalie, hdrdare,
tillsatts limbasen, eller genom reaktion med fukt, vid upphettning, eller pa annat satt.
Hardlimmen innehdller inte |6sningsmedel men de ingdende kemikaliernainnebar ofta
hal sorisker.

Smaltlim bestér av termoplast, de smalts med limpistol eller pa annat sétt och stelnar vid
avsvaningen. Kombinerade smélt- och hardlimmer férekommer.
Torkande lim, |6sningsmedel shaserade, & troligen inte sA vanligai verkstadsindustri.

3.6 Avfettningsmedel

* Alkaliska avfettningsmedel. Vanliga bestandsdelar & natriumhydroxid, fosfater,
metasilikater, glukonater, karbonater, natriumsalter av EDTA, NTA och nonjonaktiva och
anjonaktiva tensider och véatmedel. Den principiella sasmmanséttningen & i huvudsak som i
hushallstvéttmedel (som dock innehdller sodaistallet for lut)

* Sura avfettningsmedel bestdr av 5-20 vikts-% svavelsyra eller fosforsyra och 1-4 %
tensider. Organiska syror kan ibland inga.
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* Neutrala avfettningsmedel bestdr av nonjonaktiva och anjonaktiva tensider i vatten, samt
med tillsatser av bl.a. fosfater, silikater, oxalater.

* Petroleumbaserade |6sningsmeddl . Ett flertal sorter finns. Olika bendmningar, se 2.8.
Medlen utgérs vanligen av petroleumdestillat med kokpunkter 150-200 grader. De kan
aven innehalla aromatiska kolvéten, fran 2-50 %, men oftast i sma halter. Emulgatorer kan
aven finnas till satta.

* Betréffande kallavfettningsmedel (ocksa petroleumbaserade), skall dessavara
gavsprackande inom 4 timmar, vilket innebar att de emulgerade oljepartiklarna ater
forenastill fri olja.

* Klorerade avfettningsmedel. De vanligaste har ndmntsi avsnitt 2.6. Dessa utmérks av bl.a
hogre stabilitet (g brandfarliga) och légre kokpunkt &n de petroleumbaserade
avfettningsmedien.

3.7 Lacker
Lacker bestér ofta av bindemedel, pigment och 16sningsmedel/barare. Dartill finns
fyllmedel och olika tillsatsémnen.

Bindemedlet avgor huvudsakligen lackens mekaniska och kemiska egenskaper och bestar
av stora polymermolekyler. De viktigaste bindemedel styperna & alkyder och andra
polyestrar, akrylater, epoxi samt polyuretan/isocyanat.

Pigment ger tackning och kul6r. Aven korrosionsskyddspigment forekommer. Pigment
kan vara oorganiska, t.ex. titanoxid och jarnoxider, eller organiska. Ocksa organometalliska
pigment anvands, t.ex. kopparftalocyanin.

Fyllmedel ger bl.a fargfilmen volym och paverkar den torralackens egenskaper, t.ex.
dipbarheten. Fyllmedel utgors oftast av miljomassigt relativt betydel sel 6sa oorganiska
foreningar sasom kalciumkarbonat och silikater.

Losningsmedel/barare ingdr i vatlacker och kan varai huvudsak vatten eller organiska
[6sningsmedel. Lacknafta, xylen, butylacetat och butanol & vanliga organiska
[Gsningsmedel.

Tillsatsamnen kan paverka manga olika egenskaper i samband med tillverkning, lagring,
applicering eler torkning. De kan exempelvis ha biocid verkan, vara skumdémpande eller
paskynda torkningen (sickativ).

Néagra andralacker &n konventionella |6sningsmedel sburna lacker:

* High-solid lacker har l1agre |6sningsmedelshalt och &r ofta av tvékomponenttyp, vanligen
isocyanat-, epoxi- eller oxiranesterlacker. Ugnstorkande alkyd-/melaminlacker kan ocksa
ha hog torrhalt.

* Vattenbaserade lacker innehdller normalt &ven en mindre del organiska l6sningsmede,
oftast mindre &n 10 %. Vanligatyper &r glykoletrar och glykoleteracetater.

* Termohardande pulverlacker utgors vanligen av epoxi, epoxi-polyester, polyester eller
akrylat.

* Stralningshardande lacker hardas vanligen med UV-ljus och bestér ofta av flytande
bindemedel, fotoinitiatorer, tillsatsdmnen och eventuel It pigment. Allt material i lacken blir
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en del av den torkade lacken.

4UTSLAPPTILL LUFT
Luftemissionerna & i huvudsak foljande:

4.1 Stoft, fran dipning, blastring och liknande operationer.
| almanhet finns punktutsug vid maskinerna, som ser till att stoftet hamnar utanfor
arbetslokalerna.

| alméanhet & méangderna begransade och kan i forsta hand ge upphov till oldgenhet och
storningar av lokal karaktér.

4.2 Oljedimma m.m. frén skérande bearbetning, renblasning, div. maskiner m.m.
Oljedimma uppkommer dels direkt genom mekanisk sonderdelning, dels genom att olja
forangad av friktionsvarmen vid bearbetning m.m. ter kondenserar, detta syns som en rok
vid maskinen.

Eventuellt kan en del olja och andra @mnen i skérvatskor, samt i dipkroppar m.m. aven
forbrannas av friktionsvarmen.

Av de totala oljeutddppen till luft berdknas 20-65 % vara oljegas, resten oljedimma.
Ibland finns punktutsug, som for ut oljedimma m.m ur arbetslokalen.

Utd dppen torde vara sma men kan ge upphov till luktstérningar, nersmutsning och lokal
mark- eller vattenfororening.

4.3 Svetsr 6k tas oftast omhand genom punktutsug och fors ut ur arbetslokalen.
Svetsroken bestar av stoft (jarnoxider, manganoxider, fluorider) och bildade gaser som
kvaveoxider, kolmonoxid och ozon.

Utd@ppen kan ge lokala stérningar, men torde inte ha storre betydel se.

4.4 L ésningsmedelsangor avgar fran lackering och fran avfettning med
petroleumbaserade och klorerade avfettningsmedel (i den man det fortfarande
forekommer). Mangderna kan ibland vara rétt betydande, sarskilt géller detta triavfettning,
foretrédesvisi ddre apparater.

L uktolagenheter och andra storningar kan uppkomma. Utsl8ppen innebér ocksa ett tillskott
till den allmanna belastningen pa luftmiljon av kolvéten. Vissa av de klorerade som tidigare
anvandes, fr.a. |.l.I-trikloretan, verkar nerbrytande pa stratosfarens ozonskikt.

5.5 Ovrigt fran lackering

Stoftutsl dpp kan forekomma fran pulverlackering. Fran ugnshardning kan illaluktande
spaltningsprodukter sldppas ut.
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5UTSLAPPTILL VATTEN

Allméant

Utd&pp till vatten, sker relativt sdllan genom direkta processandutningar till aviopp.
Spill, avrinnande skarvatska m.m. kan na golvbrunnar inomhus och dagvattenbrunnar
utomhus.

5.1 Avfettning

Det forekommer att avfettningsbad & anslutnatill avliopp, detta ger utsldpp av emulgerad
olja, fri olja och avfettningsmedel, och eventuella andra fororeningar.

Vanligare, forhoppningsvis, & att endast skoljbad efter avfettningskar & andutnatill
avlopp. Detta ger mer begrénsade utddpp av samma amnen. Helt sluten vattenbaserad
avfettning finns och & givetvis att foredra.

5.2 Allmén produktion

Innebar sma spill och lackage av foretradesvis oljor och skarvatskor, som kan na avlopp,
om |lokalerna har golvbrunnar. Medveten uttdmning av "dattar” i vaskar och golvbrunnar
av darvig personal kan ocksa befaras.

5.3 Lagerutrymmen for produktionskemikalier och/eller avfall
Om golvbrunnar finnsi lokalerna kan spill och olyckor medférartillfaligt stor
vattenfororening.

5.4 Spén

Spén fran skérande bearbetning & vanligen indrankt i skarvétska. | allmanhet |ater man
skarvétskarinna av, till uppsamlingskéarl, innan spanen laggs upp i avvaktan pa hamtning.
Skarvétska fortsatter emellertid att rinna av och kan férorena mark, eller via
dagvattenbrunnar ge en vattenférorening.

Spéan med raka skaroljor centrifugeras ibland for att &tervinna olja, detta minskar givetvis
avrinningen senare.

5.5 Lackering
Utsl&pp kan ske av ridavatten fran sprutboxar, samt av vatten fran rengéring av sprutboxar.

5.6 Ovrigt

Vissa speciella operationer sasom trumling och vatblastring kan ge utsl&pp av ett stoftrikt
vatten.

Rengdring av lokaler(golvskurvatten) och maskiner innebér utslpp av vatten fororenat
med rengdringsmedel, olja, metaller m.m.

6 AVFALL
Utbver rent skrot och grovsopor ger verkstadsindustrin upphov till relativt mycket farligt
avfal.

6.1 Spillolja, Slam

Hér avses dels forbrukade smorj- och hydrauloljor fran maskiner, dels forbrukade raka
skéroljor. Utbver gélvaoljan kan ett olje- och metallstoftrikt slam forekomma i
skéroljetankarna.
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6.2 Oljemulsioner, slam

Forbrukade skarvatskeemulsioner uppkommer i stor méangd Aven hér kan ett sam i botten
pa tankarna uppkomma.

| manga maskiner finns ocksa ett pappersfilter som avskiljer féroreningar i skérvétskan.

Avfalsdag enligt 6.1 och 6.2 blandas oftai sasmmafat, vilket medfor en nerklassning av
den "rena’ oljan och ett dyrare omhandertagande.

6.3 Forbrukade avfettningsmedel och avfettningsbad, slam
| allménhet & dessabad i sin helhet att betrakta som farligt avfall. Det géller dltid for
petroleumbaserade och klorerade avfettningsmedel, men oftast aven for dvriga bad.

Hanteringen av dessa avfall (6.1-6.3) kan tillga sa att foretaget 5avt samlar dem pafat, och
sedan anlitar en, forhoppningsvis, godkand entreprendr for hamtning. Hamtning kan da

ske antingen av fat, eller sa suger entreprendren ur faten som star kvar och senare fylls med
nytt avfall. Det kan ocksa tillga sa att en entreprendr direkt med slamsugarbil eller liknande
tommer maskiner och kar.

| botten pa avfettningsapparater finns ocksa ett férorenat lam, som tas omhand
tillsammans med vétskan. Separat sugning av bottenslam kan givetvis forekomma ocksa.

6.4 Span & intei sig klassade som farligt avfall. Men fororeningen med olja och
skérvatskor kan medféra fororening av vatten och mark under alla hanteringsled.

6.5 Slipmull (kallas aven dipkax), d.v.s. det stoft som uppkommer vid slipning och ofta
innehdller mycket dipvéatska, kan om det & oljefororenat vara farligt avfall.

6.6 FOr brukade absor ptionsmedel

For att samla upp spill av oljor m.m. anvands sagspan eller speciella absorptionsmedel
(t.ex. Absol, Vermiculit). Om medlet &r starkt fororenat kan det vara olampligt att skicka
det med vanligt avfall till deponering.

6.7 Limavfall
| industrier som bdrjat med limfogning uppkommer limavfall. En del av detta kan vara
farligt avfall.

7BULLER
Néaromradet runt en verkstadsindustri utsatts inte séllan for bullerstorningar. Orsakerna ar
framst foljande.

7.1 Materialhantering, transporter
Sarskilt ndr tyngre gods hanteras utomhus kan kraftigt stérande buller férekomma.

7.2 Flaktar

Har avses sava allméanventilation och punktutsug som flaktar till reningsanordningar

sasom cyklonavskiljare. Vanligt & att kompletteringar gors efterhand, t.ex. med sma flaktar
placerade utomhus pa en vagg for att betjana ett nytt punktutsug.
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7.3 Bearbetning
Det forekommer &ven att buller frén bearbetande maskiner kan vara stdrande for
omgivningen. Ibland kan dessutom viss bearbetning ske utomhus.

8 FORORENADE OMRADEN
Sarskilt for verksamheter som funnits lange pa platsen, kanske med skiftande inriktning,
bor observeras risken for férorenad mark.
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Bilaga ETT PROCESSEXEMPEL: Tillverkning av 50 st kugghjul.

MOMENT

KYLNING/SMORJINING

“KEMIKALIER”

AVFALL

UTSLAPP

KAPASi bandsigav EMULSION

snabbstdl till 50 skivor

SVARVASI
CNC-svarv var hit for
sig. En énde svarvas
plan. Yttre diameter
bearbetas delvis. Ha
borras. och svarvas
invandigt.

EMULSION

SVARVASIi samma
svarv ny uppséttning.
Andra &nden gors plan.
Diameter bearbetas
fardigt. (Allaverktyg i
svarven av hardmetall)

EMULSION

FRASNING av kuggar. RAK OLJA
Amnen placerastvai

taget pa en dom (axel)

och bearbetas med

skértrissa av belagt

snabbstal

GRADNING. dels
manuellt med fil, dels
med luftdrivet verktyg,
"gradautomat”

INGEN

AVFETTNING i
tritvatt 4)

HARDNING, hela
partiet om 50 kugghjul
skickas till
specidistforetag.

SLIPNING av hélet
invandigt i halslip-
maskin

EMULSION (rikligt)

HYVLING av kilspéri EMULSION
halet i specialmaskin.
Snabbstal.

AVFETTNING i varmt
avfettningsbad

LEVERANS

1) Dessutom smérj- och hydrauloljatil maskinerna
2) Dessutom forbrukade smérj- och hydrauloljor

1)

EMULSIONSOLJA
+ VATTEN

EMULSIONSOLJA
+ VATTEN

EMULSIONSOLJA
+ VATTEN

RAK OLJA

TRIKLORETYLEN

EMULSIONSOLJA
+ VATTEN

EMULSIONSOLJA
+ VATTEN

ALKALISKT
AVF.MEDEL
+ VATTEN

2)

EMULSION
SPAN

EMULSION
SPAN

EMULSION
SPAN

OLJA
SPAN

(SPAN)

TRISLAM

EMULSION
SLIPMULL

EMULSION
SPAN

AVFETTN.
BAD

3)

3)

3)

3)

STOFT till luft

TRIANGOR till

luft

3)

3)

EV.OLJA o.
AVF. MEDEL till
aviopp

3) Risk for spill av olja’lemulsion och avrinning fran span till aviopp. Oljedimmatill luft fran flertalet

moment.

4) Om tritvétt forekommer maste foretaget ha fatt dispens for detta
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Bilaga 2 Mall till informationsbrev

november 2000

Information till verkstadsindustrier
i kommunen

Inspektioner av verkstadsindustrier, en samordnad kampanj
i Vastra Gotalands lan 2000 - 2001

Miljosamverkan V éstra Gotaland, som gemensamt drivs av Lansstyrelsen, Regionen, Kommunfor-
bunden i lanet och kommunernas miljckontor, genomfor nu projektet Tillsyn pa verkstadsindustrier

Bakgrund

Verkstadsindustrier & vanligai alla kommuner, de hanterar kemiska produkter, de kan ha miljopaver-
kande processer och olikatyper av avfall uppkommer. Verkstadsindustrin & darfor en av de
branscher som miljomyndigheterna maste prioritera nér de fullgor sin skyldighet att bedriva
miljotillsyn.

Det & ocksa angelaget att kunna bedoma olika miljofragor pa foretagen pa ett enhetligt sétt i 1anets
allakommuner.

Miljésamverkan har darfor startat detta projektet, som ocksa miljokontoret i ...... deltar i.
Vi anvander det gemensamma underlagsmaterial som tagits fram och deltar i den inspektionskam-
panj som pagar i huvudsak oktober 2000 till och med april 2001.

Ar Er verksamhet anmalningspliktig?

Till det som kommer att kontrolleras vid inspektionerna hor &ven om verksamheten &r tillstands- eller
anmalningspliktigt. Det kan befaras att det finns anmalningspliktiga verksamheter som &nnu inte
[amnat in nagon anmdan till ........ namnden.

Undvik miljésanktionsavgift

Befintliga anméalningspliktiga industrier maste vara anmélda senast 2000-12-31. Om detta missas blir
obligatoriskt mycket kannbara miljosanktionsavgifter foljden. Vi vill darfor réda Er att redan nu
undersoka om Ert foretag kan behdva anmélas. Blankett for anmélan bifogas.

Vid planerad nyanlaggning eller andring av verksamhet som kréver anméalan eller tillstand ska
tillstand sokas eller anmdlan lamnasini forvag.

Pa baksidan ger vi information om vad som kan gora att en verkstadsindustri & anméalnings- eller
tillstandspliktig.

Foranmald inspektion
Infor den forsta inspektionen kommer vi att kontakta Er fOr att komma dverens om tid for besoket.

Tillsynsavgift
Den som bedriver verksamhet som omfattas av miljébalkens bestdmmel ser faktureras tillsynsavgift
enligt taxa faststdlld av kommunfullméktige. Avgiften & .........

Har er verksamhet upphort, eller bedriver ni annan verksamhet an verkstadsindustri ar vi
tacksamma om ni meddelar oss det. Ni ar ocksa mycket valkomna till undertecknad med de fragor
ni kan ha!

milj6inspektor



Oversiktlig vagledning for bedémning av anmélnings- eler tillstandsplikt

En verkstadsindustri kan vara tillstandspliktig (prévningsniva A: tillstand soks hos
miljodomstol, prévningsniva B: tillstand soks hos lansstyrelsen) anmélningspliktig
(prévningsniva C: anmalan ska goras till kommunens miljonamnd eller motsvarande) eller
varken anmalnings-eller tilstandspliktig (betecknas U).

Det som avgor ar antal maskinbearbetningsplatser, verkstadsyta och vilka processer m.m.
som férekommer. Denna tabell visar nagra vanliga exempel pa detta.

Process m.m. Provningsniva: A B C

Kemisk, elektrolytisk eller termisk ytbehandling
m.fl. “tyngre” ytbehandlingsprocesser

Vattenbaserad avfettning. Hardning. Blastring. X
Torrtrumling. Vattrumling av aluminium eller stal
Borttagning av lack eller farg fran material av X X
metall med termiska eller kemiska metoder for over upp till
angiven mangd metallgods per ar 10 ton 10 ton
Maskinbearbetning (se forklaring nedan) X X
Verkstadsyta (se forklaring nedan) X X X
Forbrukning av organiska Iésningsmedel, mangd X X X
per ar (delvis lagre mangder om klorerade) over 500 ton | Gver10 upp | ©ver 0,5
till 500 ton | upp tilll0
ton
Forbrukning av mer &n 20 ton farg eller lack eller X

10 ton pulver per ar

Verkstadsytadsyta och maskinbearbetning
Granserna for anméaningsplikt (C-anléggning) utgdende fran verkstadsyta eller maskinbear-
betning & 5000 - 20 000 m? verkstadsyta, eller 6 - 40 maskinbearbetningsplatser.

Om ndgot av dessa matt dverskrids & verksamheten tillstandspliktig (B eller A).

Om bada underskrids & den varken anméanings- dller tillstandspliktig (U).

Verksamheten kan énda vara anmélnings- eller tillstandspliktig till f6ljd av att annan process
eller viss hantering av kemiska amnen m.m. forekommer. Se exempel i tabellen ovan.
Maskinbearbetningsplats &r en plats dér ett arbetsstycke i taget sétts fast for skarande
bearbetning, dipning, plastisk bearbetning eller gasskérning. T.ex. en svarv eller en press.
Verkstadsyta: Allaytor, &en ytor utomhus, dér produkter éndras fysiskt ar verkstadsyta.

Ytor for enbart forpackning av varor samt lagerutrymmen, personal utrymmen och kontor
réknasintein i verkstadsytan.

Observera att denna 6versikt inte &r fullstandig. Se Forordning om miljéfarlig verksamhet och
halsoskydd (SFS 1998:899) och Naturvardsverkets Allménna Rad 1999:1 for nérmare uppgifter.




Bilaga 3
Klassificering av verkstadsindustri

Redigerade utdrag ur bilagan till férordningen om miljofarlig verksamhet och hélsoskydd,
samt |&sanvisningar (NV AR 1999:1 reviderad februari 2000), samt kursivt, kommentarer
som lagtstill hér.

Processer och hantering av kemiska amnen
Det ar i forsta hand, men inte uteslutande, dessa som kan vara aktuella for klassificering
av Vi

kod for process / hantering av kem. amnen

Process m.m. Prévningsniva: A B C
Kemisk, elektrolytisk eller termisk ytbehandling m.fl. -yl

“tyngre” ytbehandlingsprocesser

Vattenbaserad avfettning. Hardning. Blastring. Torr- -y2
trumling. Vattrumling av aluminium eller stal

Borttagning av lack eller farg fran material av metall -al -a2
med termiska eller kemiska metoder for angiven >10 ton -10 ton
mangd metallgods per ar

Maskinbearbetning (se fig. nedan) -m1l -m2
Verkstadsyta (se fig. nedan) -vl -v2 -v3
Forbrukning av organiska I6sningsmedel, mangd per -0l -02 -03
ar (delvis andra mangder om halogenerade) >500 ton >10 - 500 ton |>0,5-10 ton
Forbrukning av mer &n 20 ton farg eller lack eller 10 -pl

ton pulver per ar

Verkstadsindustri Verkstadsyta

>100000m? 20 000-100 000 m? 5000 m? (inklusi- <5000 m?

(exklusive (exklusive monte- ve monteringsg- (inklusive

monterings- ringsyta) ta) - 20 000 m monteringsy-

yta) (exklusive monte-  ta)

ringsyta)
Metall.be- > 40. maskinbear- -m1l B
abetning betningsplatser
vl -v2
Metallbe- 6 - 40 maskinbe- -
arbetning arbetningsplatser A B m2 C
-v3
Metallbe- 1 - 5 maskinbear-
arbetning betningsplatser C
U

Annan verk-
samhet

Granserna for anmalningsplikt (C-anlaggning) utgaende fran yta eller maskinbearbetning
ar saledes 5000 - 20 000 n verkstadsyta, €ller 6 - 40 maskinbearbetningsplatser. Om
nagot av dessa matt Gverskrids ar det en B-anlaggning.

Verkstadsindstri som C-anlaggning enbart p.g.a. verkstadsyta pa minst 5000 n ar
knappast vanligt, eftersom en sa pass stor industri oftast har 6ver 5 maskinbearbetnings-
platser. Det som anda skulle kunna passa in kan vara industrier som endast sysslar med
montering av produkter.



Verkstadsindstri som C-anléggning enbart p.g.a. verkstadsyta pa minst 5000 nv &r
knappast vanligt, eftersom en sa pass stor industri oftast har 6ver 5 maskinbearbetnings-
platser. Det som anda skulle kunna passa in kan vara industrier som endast sysslar med
montering av produkter.

Déaremot ar det vanligt att industrier pa langt mindre &n 5000 n har minst 6 maskin-
bearbetningsplatser och darfor & anmalningspliktiga.

Definitioner

M etallbearbetning:

a. Skérande bearbetning med verktyg, t.ex. borrning, frasning, svarvning, brotschning och
gangning)

b. Slipning

c. Plastisk bearbetning t.ex. bdjning, pressning, dragning och smidespressning

d. Skarning av plat, t.ex. vattenstrdle-, laser- och gasskérning

M askinbearbetningsplats. En plats dér ett arbetsstycke i taget sétts fast for metallbearbetning
enligt definitionen ovan. | fraga om platskarning réknas dock bara gasskarning vid berékning
av antalet bearbetningsplatser som avgor klassificeringen; vattenstrale- och laserskérning
behover inte réknas i detta sammanhang. Bearbetningsmaskiner som enbart anvands for
underhdl av egna verktyg behdver inte heller réknasi detta sasmmanhang, eftersom sadana
maskiner normalt anvandsi sa liten omfattning.

En maskin som kan bearbeta flera arbetsstycken samtidigt har flera bearbetningsplatser.
Déremot raknas t.ex. en fleroperationsmaskin som kan genomfora flera olika typer av
bearbetningsoperationer men bara en & gangen, enbart som en maskinbearbetningsplats.

Platser fOr svetsning, avfettning, varmebehandling, ytbehandling, lackering, limning,
[6dning, montering o.d. réknas inte som maskinbearbetningsplatser

Verkstadsyta: Allaytor, &en ytor utomhus, dar produkter &ndras fysiskt ar verkstadsyta.
Observeradock att ytmattet for att avgora tillstandskrav (dvs. granserna 100 000 m? och 20
000 m?) exkluderar sddan verkstadsyta som enbart anvands for montering, medan ytmattet
for att avgora anmalningsplikt (5 000 m?) &aven inkluderar verkstadsytor for montering.

Ingdr i begreppet verkstadsyta:

« den totalagolvytan i utrymmen dér tillverkning sker, inklusive transportgangar. (Aven de
delar av tillverkningshallar som det inte star maskiner paingar alltsd.)

* sarvice- och underhdllsverkstader, utrymmen fOr reningsutrustning, utrymmen for
forvaring av avfal eler kemikalier samt laboratorieutrymmen

 ytor for gjuteriverksamhet i samband med verkstadsindustri

« ytor med blandad verksamhet réknas med i sin helhet om en del av verksamheterna pa
ytan ingdr i de verksamheter som skall réknas. T.ex. skall ytor med blandad lackering och
lagring eller blandad bearbetning och montering ingdi sin helhet som verkstadsyta. Ytor
med t ex blandad montering och forpackning skall ocksa réknasi sin helhet som
verkstadsyta (déremot raknas en sddan ytainte i fraga om granserna for provningsplikt,
dvs. verkstadsyta exklusive yta for enbart montering).

Ingdr inte i begreppet verkstadsyta:
 ytor for enbart forpackning av varor samt lagerutrymmen, personal utrymmen och
kontor.
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